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Aligemeine Drehbearbeitung
Abstechen und Einstechen

Frasen

Gewindebohren

Adapter fur rotierende Werkzeuge

Allgemeine Informationen

>

O O W

Al



ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

A2

Aligemeine Drehbearbeitung

CoroTurn® Prime
Schneidkopf-Typ 5

CoroTurn® 107

Wendeschneidplatten 3
Schneidkopf zum Drehen 7
T-Max® P
Wendeschneidplatten 4
CoroPlex® YT
Multifunktionales Werkzeug 6

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com
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Wendeschneidplatten ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® 107 Wendeschneidplatte zum Drehen

Wendeschneidplatte Typ-C (Rhombisch 80°)
Keramik, CBN, PKD

@, =i

H
m[e btk
LE ] RE GE BN |ISOCODE = |=|=
06 14 26 238 04 20 0.15|CCGNOG0204SOIS0PNG | # | *
A0 004 016 20° 006
- 25 238 08 20° 015 |CCOW0G0208S01520FWG |
g 097 094 031 2° 006
§mmuwojwu1smmm**¢
01 156 016 200 006
25 307 08 2° 015 |CCGWOOTIDSSOIS2OFWG | # [ # | *
087 156 03 20¢ 006
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Wendeschneidplatten

T-Max® P Wendeschneidplatte zum Drehen

Wendeschneidplatte Typ-C (Rhombisch 80°)
Keramik, CBN, PKD

o

ASP,

ITE L]

QQLEEHEG!B‘JMM

7125

12 12 28 476 12 20° 015 |CNGA120412801520HNG
A2 188 47 200 006

Schiichten
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Werkzeuge zur AuRenbearbeitung

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

Schraubspannsystem
Coromant Capto® - innere Kiihlschmierstoffzufuhr
PSIR -22.5°
WF -
Abmessungen, mm, Zoll
85C C2Cus LU KAPR1 KAPR 2 CNSC |Bestelinummer DCOMe LPR LF WF IMED
CP-A ce B0 115 a5 3 |CE-CP-ADD125-11CY 8 146 1250 00 150 40 128 |CP-AI08
283 2480 5200 49021 .00 2175
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

Schraubspannsystem
Coromant Capto® - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

LF2

Abmessungen, mm, Zoll

CZCwe KAPR CNSC |Bestelinummer I:NINu;LﬁLF:HF‘HF:MH

MID:
c6 62.5° 3 |C&T-SRIZ(TRD131258Y 1250 1250 300 100 150 30 138 [TR-DC1308 IEIHEBHP
2480 4021 41 1181 3M AT
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Werkzeuge zur Innenbearbeitung

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® 107 Schneidkopf zum Langsdrehen

Schraubspannsystem
CoroTurn® SL - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

LR

-

YIRY DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET

UIIJ DCMwW
/Abmessungen, mm, Zoll
gﬂ CZCys KAPR DMIN; RMPX CNSC |Bestelinummer DCONws LF  WF @ MID
T o 20 ne 7 w2 8 |570-SOTCAA-20-07-165 2 00 1B5 40 09 008 [DCMTOTR04
1.063 J8T 78T G50 580
=1 a8 20 g0 20 B |570-SDTCAL-20-11-165 20 20 165 40 30 0.08 |DCMT11T304
| 1,063 787 8T S0 580

R = Rechtsausfiihrung, L = LinksausfOhrung

AT



ABSTECHEN UND EINSTECHEN

A8

Ab- und Einstechen

CoroCut® 2
CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen 9-11
CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen 13-16

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com
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Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen
Schraubspannsystem

Prazisionskiihlung

Form-B
Abmessungen, mm, Zoll
SSC_ CZw CDX DANN DAXX CNSC |Bestelinummer DCONws LF  WF_ OAH ®MHD
H c4 180 640 1000 3 |C2A-CC4-LFHIBB-064CE 40 BS0 2710 410 150 45 044 |C2-H2N-D400-
J0B 2520 3887 1575 2550 1083 1614 2175
C4 180 820 1400 3 |C2A-CC4-LFH18B-002CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-D400-
Jo9 e 6512 1675 2550 1.083 1614 2175
C4 180 1320 2300 3 |C2A-CC4-LFH18B-132CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-MM00-
J08 5187 0085 15715 2550 1083 1614 2175
cs 180 640 1000 3 |C2A-CCS-LFH18B-064CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-H2N-D400-
J08 2820 3937 1960 2550 1200 2007 2175
cs 180 020 1400 3 |C2A-CCS-LFH18B-002CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
JOB 3622 5512 1860 2550 1200 2007 2175
Cs5 180 1320 2300 3 |C2A-CCS-LFH18E-132CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-M400-
J0B 5187 8055 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 2200 5000 3 |C2A-CCS-LFH188-220CB 50 650 330 G510 150 45 0858 |C2-HN-M400-
J0@ 8661 10.685 1060 2550 1200 2007 2175
cs 180 3000 20000 3 |C2A-CCS5-LFH18B-300CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-D400-
JOB 11.811 78.740 1960 2550 1200 2007 2175
cé 180 640 1000 3 |C2A-CCE-LFH18B-064CB 63 700 300 645 150 45 110 |C2-H2N-0400-
08 2520 3837 2480 2756 1535 2510 2175
Cé 180 020 1400 3 |C2A-CCE-LFH18B-092CB 63 700 300 645 150 45 1.9 |C2-H2N-400-
J09 362 6512 2480 2756 1535 2539 2175
Cé 180 1320 2300 3 |C2A-CCE-LFH18B-132CB 63 700 300 645 150 45 1.18 |C2-H2N-D400-
JO@ 5187 0055 2480 2756 1535 2539 2175
cé 180 2200 5000 3 |C2A-CCE-LFH18B-220C8 700 300 645 150 45 118 |C2-H2N-D400-
JO@ 8661 10.685 2480 2756 1535 2539 2175
Cé 180 3000 20000 3 |C2A-CCE-LFH18B-300CB 63 700 300 645 150 45 118 |C2LH2N-D400-
708 11811 78.740 2480 2756 1535 2509 2178
J c4 180 400 700 3 |C2A-CC4-LFJ18B-040CB 40 650 270 410 150 45 045 |C2Re2n-0500-
J08 1575 275 1575 280 1083 1614 2175
c4 180 600 950 3 |C2A-CC4-LFJ1BB-060CB 40 650 270 410 150 45 045 |C2-J2N-0500-
JOB 2362 3740 1575 2550 1083 1614 2175
c4 180 B850 1300 3 |C2A-CC4-LFJ1EB-0BSCB 40 650 270 410 150 45 044 |C2LJ2N-0500-
JOB 3346 5118 1575 2550 1063 1614 2175
C4 180 1200 1800 3 |C2A-CCA-LFJ16B-120CB 40 BS0 270 410 150 45 044 |C2-J2N-0500-
J08 4724 7,087 1575 2550 1083 1614 2175
C5 180 400 700 3 |[C2A-CCS-LFJ188-040CB 50 650 330 510 150 45 070 |C2l-J2N-0500-
J08 1575 2756 1860 2550 1200 2007 2178
5 180 600 050 3 | C2A-CC5-LFJ18B-060CB 50 650 330 §1.0 150 45 060 [C2-J2N-0500-
J08 2362 3740 1968 2550 1200 2007 2175
cs 180 850 1300 3 |C2A-CC5-LFJ18B-085CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-J2N-0500-
JO0B 3346 5118 1860 2550 1200 2007 2175
C5 180 1750 5000 3 |C2A-CC5-LFJ18B-175CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2l-J2N-0500-
709 6890 10.685 1960 2550 1200 2007 2175
C6 180 400 700 3 |C2A-CCE-LFJ18B8-040CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2K-J2N-0500-
JO@ 1575 275 2480 2756 1535 2539 2175
] 180 600 050 3 |C2A-CC6-LFJ18B-060CB 700 300 645 150 45 120 |C2kJ2N-0500-
J08 2362 3740 2480 2756 1535 2539 2475
cé 180 850 1300 3 |C2A-CCE-LFJ18B-085CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2-J2N-0500-
J08 3346 5118 2480 2756 1535 2530 2176
v 180 1200 1800 3 |C2A-CC6-LFJ18B-120CB 63 700 300 645 150 45  1.19 |C2-J2N-0500-
708 4724 7087 2480 2756 1535 2530 2176
cé 180 1750 5000 3 |C2A-CCE-LFJ18B-175CB 63 700 380 645 150 45 118 |C2-J2N-0500-
JOP 6.800 10.685 2480 2756 1535 2539 2175
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen
Schraubspannsystem

Préazisionskiithlung

Form-B

Abmessungen, mm, Zoll
§5C_ CZCus_ COX_DAXIN DAXX CNSC |Bestelinummer DCONw_LF _ WF om® — |Mi
K C5 180 400 700 3 |C2A-CCE-LFKIEB-04ICE ® 650 3O 510 150 45 070 |COHKN-0600-
&__ 108 1575 27% 1960 2560 1209 2007 2175
.ﬂ C5 180 580 1000 3 |C2A-CCS-LFK1BE-058CB 80 650 B|O B0 180 45 0.0 |C2I-K2N-0600-
700 2283 389 1960 2560 1200 2007 2175
C5 180 880 1800 3 |C2A-CCS-LFKiBB-088CB 80 G50 B0 510 150 45 069 |C2l-K2N-D600-
100 3465 7087 1960 2550 1200 2007 2175
C5 180 1680 4000 3 |C2A-CCHLFKIEB-168CH 0 650 BO S0 150 45 060 |C2HKN-DM-
700 6614 15748 1960 2560 1209 2007 2175
C5 180 200 1000 3 |C2A-CCHLFK1EB-220CB 0 650 BO S0 150 45 060 |C2HKN-0I0-
709 8661 30370 1960 2550 1209 2007 2175
Cé 180 580 1000 3 [C2A-COB-LFK18B-058CB 8 700 PO B45 150 45 121 |C2-K2N-0600-
70 2283 30y 2480 2756 15% 253 2175
C6 180 880 1800 3 |C2A-CCG-LFKIBB-088CB 8 700 /O B45 180 45 119 |C2L-K2N-0600-
700 3465 7087 2480 2756 1535 25% 2175
C6 180 1880 4000 3 |C2A-COBLFKIEB-168CB 8 700 WO M5 150 45 119 [C2KON060-
700 6614 15748 2480 275 15% 25% 2175
C6 180 2200 1000 3 |C2A-COBLFK1EE-220CB 00 MO G5 150 45 119 |C2HKN-0600-
700 8661 30370 2480 2756 15% 25% 2175
L ©C6 20 70 180 3 |C2A-COBLA23B07508 8 750 %0 5 150 65 121 [CZHZN-G300-
906 2953 5906 2480 2053 15% 2618 2175
Cé 230 1400 4000 3 |C2A-CC6-LFL23B-140CB 6 750 O B65 150 65 118 |C2I-L2N-0800-
906 5512 15748 2480 29053 1535 2618 2175

A 10
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Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen
Schraubspannsystem

Prazisionskiihlung

Form-B
Abmessungen, mm, Zoll
880 CZCw COX DAXN DAXX CNSC |Bestellummer DCONws LF  WF__OAH ®MHD
H  C4 180 640 1000 3 |C2A-CCA-RFHIBB-064CE W 650 270 410 150 45 044 |C2HHAN-DIOO-
3 J08 250 3837 1575 2550 1063 1614 2175
&"' C4 180 920 1400 3 |C2A-CCA-RFH1BB-092CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-D400-
JO@ 3622 5512 1515 2550 1083 1614 2175
C4 IR0 1320 2300 3 |C2A-CCA-RFH18B-132CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-D400-
708 5197 9.05 1575 2550 1083 1614 2175
€5 180 640 1000 3 |C2A-CCS-RFH1BB-084CB 50 650 330 510 150 45 059 |c2-HaN-0400-
J08 2520 3837 1960 2550 1200 2007 2175
C5 180 020 1400 3 |C2A-CCS-RFH1BB-082CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-HeN-0400-
J09 362 5512 1960 250 1200 2007 2175
C5 180 1320 2300 3 |C2A-CCS-RFH18B-132CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
700 5197 0,085 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 2200 5000 3 |C2A-CCE-RFHI8B-220CB 50 650 330 510 150 45 088 |C2-HZN-0400-
708 8651 19.685 1060 2550 1200 2007 2175
€5 1RO 3000 20000 3 |C2A-CC5-RFH18B-300CB 50 650 330 G510 150 45 088 |C2-HRN-D400-
700 11811 78.740 1060 2550 1200 2007 2175
C6 180 640 1000 3 |C2A-COB-RFH1BB-064CB 63 700 300 645 150 45 119 |C2LHEN-0400-
J08 2520 3437 2480 2756 1535 2539 2175
C6 180 020 1400 3 |C2A-CCE-RFH18B-092CB 63 700 300 645 150 45 110 |C2kHEN-BI00-
J08 382 5512 2480 2756 1535 2539 2175
C6 180 1320 2000 3 |C2A-COB-RFH18B-132CB 63 700 300 645 150 45 148 |C2RHZN-DI00-
703 5197 9.5 2480 2756 1535 2530 21T
C6 180 2200 5000 3 |C2A-CCB-RFH18B-220CB 700 300 645 150 45 118 |C2LH2N-Oi00-
708 8661 19.685 2480 2756 1535 2830 21T
C6 180 3000 20000 3 |C2A-CCE-RFHIBB-300CE 63 700 390 645 150 45 118 [CORHON-DI00-
J08 11.811 78.740 2480 2756 1535 2539 215
) C4d 180 400 700 3 |CIACCA-RFJIGBO4OCE | 40 650 270 410 150 45 045 |C2-I2N-0500-
08 1575 2756 1675 250 1083 1614 2175
C4 180 600 050 3 |C2A-CCA-RFJISB-060CE 40 650 270 410 150 45 045 |C2l-J2N-0500-
J09 2362 3740 1575 2550 1083 1614 2175
€4 180 850 1300 3 |C2A-CCA-RFJISB-08SCB 40 650 M0 410 150 45 044 |C2RJ2N-0500-
J08 336 5118 1575 2550 1063 1614 2175
C4 180 1200 1800 3 |C2A-CCA-RFJIGB-120CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-J2N-0500-
709 4724 7.087 1575 2550 1083 1614 2175
C5 180 400 700 3 |C2A-CCS-RFJ18B-040CB 50 650 330 510 150 45 070 |C2h-J2N-0500-
709 1575 2758 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 600 050 3 |C2A-CCH-RFJ18B-0BOCE 50 650 330 G610 150 45 089 |C2-J2N-0500-
J08 2.362 3740 1860 2559 1200 2007 2175
€5 180 850 1300 3 |C2A-CCS-RFJ18B-08SCB 50 650 330 510 150 45 089 |C2-I2N-0500-
J08 3346 5118 1960 2550 1200 2007 2175
€5 180 1200 1800 3 |C2A-CCS-RFJ18B-12008 50 650 330 510 150 45 060 |C2-J2N-0500-
J03 4724 7.087 1060 250 1200 2007 2175
€5 180 1760 5000 3 |C2A-CCS-RFJI8B-17508 50 650 330 510 150 45 068 |C2R-J2N-0500-
700 6890 19.685 1060 2550 1200 2007 2175
C6 180 400 700 3 |C2A-CCH-RFII8B-040CB 63 700 390 645 150 45 120 [C2RJ2N-0500-
J08 1575 2756 2480 2756 1535 2538 2175
C6 180 600 050 3 |C2A-COG-RFJIGB-060CE 63 700 390 645 150 45 120 |C2N-J2N-0800-
J08 2.362 3740 2480 2756 1535 2538 2175
C6 180 850 050 3 |C2A-CCE-RFJ18B-085CE 63 700 300 645 150 45 121 |C2L-J2N-0500-
J08 3346 3740 2480 2756 1535 2539 2175
€6 180 1200 1800 3 |C2A-CCE-RFJ18B-120CB 63 700 300 645 150 45 1.19 |C2k2N-0500-
J00 4724 7.087 2480 2756 1535 2530 2175
C6 10 1750 §000 3 |C2A-CCE-RFJIGB-175CB 63 700 300 645 150 45  1.18 [C2R2N-0500-
700 6890 19,685 2480 2756 1535 2539 21T
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem
Préazisionskiithlung

ITE L]

DCON
LF
1
le
Form-B
Abmsungen. mim, Zoll
880 CZCus COX DAXIN DAXX CNSC |Bestelinummer DCONe LF  WF am@ —|miD
K cs 180 400 T00 3 | C2A-CC5-RFK188-040C8 50 B50 330 510 150 45 070 |C2KK2N-0600-
* J08 1575 275% 1060 2558 1208 2007 2175
@“’ C5 180 580 1000 3 |C2A-CCS-RFK1BB-058CB 0 650 /O G0 150 45 070 |C2RKeN-0600-
J08 2283 30%7 1060 2550 1200 2007 2175
€5 180 880 1800 3 |C2A-CCE-RFK1EB-088CB 8 650 /O 510 150 45 060 |C2LKN-060O-
708 3465 T.087 1960 2550 1.209 2007 2175
c5 180 1680 4000 3 |C2A-CCS-RFK18B-168CB 0 650 B0 510 150 45  0.69 |C2-K2N-0600-
J08 6614 15748 1960 2559 1208 2007 2175
cs 180 2200 10000 3 |C2A-CCS-RFK188-220CB 1] 650 30 510 150 45 060 |C2-K2N-0600-
J08 8661 39.370 1060 2558 1200 2007 2175
C6 180 580 1000 3 |C2A-CCB-RFK1EB-058CB 6@ 700 WO 645 150 45 121 |C2HK2N-0600-
J08 2283 39%7 2480 2756 1535 2538 2175
C6 140 880 1800 3 |C2A-CCBRFKISB-088C8 83 700 WO B45 150 45 119 |CoHK2N-0600-
J08 3465 T.087 2480 2756 1535 2538 2175
cé 180 1680 4000 3 |C2A-CCE-RFK18B-168CB &3 700 B0 B45 150 45 119 | C2-K2N-0600-
J08 6614 15748 2480 275 1535 253 2175
cé 180 2200 10000 3 |C2A-CC6-RFK18B-220CB 70.0 30 &5 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
708 8661 38.370 2480 2756 1535 258 275
L C6 230 500 @0 3 |C2A-CCo-RRLZIB05008 8 750 B0 065 150 65 122 |CZHZN-0800-
006 1960 3180 2480 2853 1535 2618 2175
C6 230 750 1500 3 |C2A-CCA-RFL2B-O7TSCB 63 750 O 665 150 65 121 |CoH2N-0800-
806 2953 5906 2480 2053 1535 2618 2175
C6 230 1400 4000 3 |C2A-CC6-RFL23B-140CB 8 750 3|0 665 150 65 119 |C2HL2N-0800-
806 5512 15748 2480 2853 1535 2618 2175
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Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem

Prazisionskiihlung

e el
Metrische Ausfiihrung
Abmessungen, mm
SSC  CZCuws  CDX DAXN DAXX OHX CNSC [Bestelnummer B H HBL LF WF_ONT ®®®MB_
H 20%20 180 400 600 556 3 |C2A-QS20-RFH1BB-040CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 028 |C2-H2N-0400-
* 20%20 180 520 720 856 3 |C2A-QS20-RFH1BB-052CB 200 200 381 1071 205 G1B-28 150 45 028 |C2-H2N-0400-
F 20%20 180 640 1000 556 3 |C2A-Q520-RFH16B-064CB 200 200 381 1071 205 G828 150 45 028 |C2-H2N-0400-
20%20 180 020 1400 86 3 |C2A-QS20-RFH1BB-002CB 200 200 381 1071 205 G1B28 150 45 028 |C2-H2N-0400-
20%20 180 1320 2300 556 3 |C2A-QS20-RFH18B-132CB 200 200 31 1071 205 G1828 150 45 027 |C2H-H2N-0400-
2%5%25 180 640 1000 €36 3 |C2A-QS25-RFH1BB-084CB 20 250 381 1221 255 G128 150 45 050 |C2-H2N-0400-
25%25 180 020 1400 €36 3 |C2A-Q825-RFH1BB-092CB 250 250 981 1221 255 G1B28 150 45 050 |C2-H2N-0400-
25%25 180 1320 2300 €36 3 |C2A-QS25-RFH18B-132CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 049 |C2-H2N-0400-
25%25 180 2200 5000 636 3 |C2A-QS25-RFH18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1B28 150 45 040 |C2-HZN-0400-
25%25 180 3000 8000 636 3 |C2A-QS25-RFH1BB-300CB 250 260 381 1221 255 G1B28 150 45 049 |CA-H2N-0400-
J  %Bx25 180 400 700 636 3 |C2A-QS25-RFJ1EB-040CB 250 250 381 1221 255 G1B828 150 45 051 [C2-J2N-0500-
%5%25 180 600 050 636 3 |C2A-QS25-RFJ18B-060CB 250 250 381 1229 255 G1B28 150 45 051 |C2-J2N-0500-
2%5%25 180 850 1300 636 3 |C2A-QS25-RFJ18B-085CB 250 250 381 1221 255 G1R28 150 45 050 |C2H-J2N-0500-
25%25 180 1200 180.0 €36 3 |C2A-QS25-RFJ18B-120CB 250 250 381 1221 255 G1B28 150 45 050 |C2.-JaN-0500-
25x25 180 1750 5000 @36 3 |C2A-QS25-RFJ1BB-175CB 250 250 381 1221 255 G1B28 150 45 049 |C2I-J2N-0500-
K 25%25 180 400 700 636 3 |C2A-QS25-RFK1 250 250 381 1221 255 G1B-28 150 45 052 |C21-K2N-0600-
2%5%25 180 580 1000 636 3 |C2A-QS25-RFK18B-058CB 250 250 381 1221 255 G128 150 45 051 |C2-K2N-0600-
25%25 180 B8D 1800 €36 3 |C2A-QS25-RFK18B-088CB 250 250 381 1221 255 G1B28 150 45 050 |C2H-KIN-0600-
%25 180 1680 4000 636 3 |C2A-QS25-RFK18B-168CB 250 250 381 1221 255 G1B28 150 45 050 |C2I-K2N-0600-
25%25 180 2200 5000 €36 3 |C2A-QS25-RFK18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1B28 150 45 050 |C2-KIN-0600-
L 26x2 230 500 800 702 3 |C2A-Q825-RFL23B-050CB 250 250 447 1287 265 G128 150 65 054 |C2-L2N-0800-
25%25 230 750 1500 70.2 3 |C2A-QS25-RFL23B-0TSCB 260 250 447 1267 265 G1B28 150 65 052 |C2-L2N-0800-
25%25 230 1400 4000 702 3 |C2A-QS25-RFL23B-140CB 250 250 447 1287 265 G1828 150 65 051 |C2-L2N-0800-
Zoll-Ausfihrung
Abmessungen, Zol
S8C CICws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestelinummer B H HBL LF WF HF CNT MIID
H  34x34 700 1575 2362 2100 3 |C2A-QSA12-RFHIBB-040CB | 750 750 1501 4217 770 750 G1/828 2175 33 567 |C2l-HN-0400-
* J4nI4 708 3622 5512 2100 3 |C2A-QSA12-RFH1BB-002CB | 750 750 1501 4217 770 .70 G1/8-28 2176 33 551 |C2l-HZN-0400-
E" F4xy4 708 5107 0055 2190 3 |C2A-OSA12-RFHIBB-132CB | 760 780 1501 4217 770 .750 G1/828 2175 33 547 |C2I-H2N-0400-
1x1 700 2520 3437 2505 3 |C2A-QSA16-AFH1BB-0B4CB | 1.000 1.000 1501 4808 1020 1000 G828 2175 33 1.138 |C2-HIN-0400-
1x1 708 3622 5512 2505 3 |C2A-QSA16-RFHIBB-092CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1000 G1/828 2175 33 1.133 |C2LHIN-0400-
1x1 7089 5107 0055 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-132CB |1.000 1.000 1501 4808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33  1.124 |C2-H2N-0400-
1x1 700 8661 10685 2505 3 |C2A-QSA16-RFH1BB-220CB |1.000 1.000 1501 4808 1020 1000 G1/828 2175 33 1.118 |C2-HN-0400-
1x1 709 11811 31406 2505 3 |C2A-QSA16-RFH1BB-300CB | 1.000 1000 1501 4808 1020 1000 G828 2175 33 1.118 |C2-H2N-0400-
J 1x1 708 2362 3740 2505 3 |C2A-QSA16-RFJ18B-0E0CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1000 G1/828 2175 33 1.153 |C2I-JaN-0500-
1x1 T0B 4724 7087 2505 3 |C2A-QSA16-RFNB8B-120CB | 1.000 1.000 1501 4808 1020 1000 G1/828 2175 33 1.138 |C2-JN-0S00-
1x1 700 6800 10.685 2505 3 |C2A-QSA16-RFJIBB-175CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1000 Gv/828 2175 33  1.124 | C2I-J2N-0500-
K 1x1 708 1575 2756 2505 3 |C2A-QSA16-RFK18B-040CB |1.000 1.000 1501 4808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.175 |C21-K2N-0600-
1x1 708 3465 7.087 2505 3 |C2A-QSA16-RFK1BB-08BCB | 1.000 1.000 1501 4808 1020 1000 G128 2175 3.3 1.146 | C21-K2N-0B00-
L 1x1 906 5512 15748 2766 3 |C2A-QBA16-AFL23B-140CB | 1.000 1.000 1762 5060 1.060 1.000 G1/8-28 2175 48  1.168 |C2I-L2N-0800-
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen
Schraubspannsystem
ng

Prazisionskiihlu

T

e lowe
Metrische Ausfiihrung
Abmessungen, mm
85C_ CZCws  COX DAXN DAXX OHX CNSC |Bestelnummer B__H HBL IF .®®MID
H 2x20 180 400 600 5856 3 |C2A-QS20-LFH18B-040CB 200 200 31 1074 29.5 GW-QB 45 028 |C2rH2ND400-
&-‘ 20x20 180 520 720 556 3 |C2A-0S20-LFH18B-0S2CB 200 200 381 1071 05 G1/8-28 TSD 45 028 |C2-H2N-0400-

.ﬁ 2x20 180 640 1000 556 3 |C2A-0520-LFH18B-084CB 200 200 381 1070 205 G1/828 150 45 028 |C2-HN-0400-
2x20 180 020 1400 556 3 |C2A-QS20-LFH18B-002CB 200 200 381 1071 205 G1/8-28 150 45 028 |C2-H2N-0400-
20x20 180 1320 2300 556 3 |C2A-QS20-LFH18B-132CB 200 200 381 1071 205 G828 150 45 027 |C2-H2N-0400-
5x25 180 640 1000 636 3 |C2A-0S25-LFH18B-064CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C2-H2N-D400-
Hx25 180 920 1400 636 3 |C2A-0S25-LFH1BB-082CB 250 250 381 1221 255 GYB28 150 45 050 |C2I-H2N-0400-
5x25 180 1320 2300 636 3 |C2A-QS25-LFH18B-132CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 |C2l-H2N-D400-
£x25 180 200 5000 636 3 |C2A-QS25-LFH18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1B28 150 45 040 |C2-H2N-0400-
Sx25 180 3000 8000 636 3 ]|C2A-0S25-LFH18B-300CB 250 250 381 1221 255 G828 150 45 049 |C2-HIN-D400-

J Bx25 180 400 700 836 3 |C2A-Q825-LFJ1BE-040CB 750 250 81 1221 255 G828 150 45 051 |
Xx25 180 600 850 636 3 |C2A-0S25-LFJ18B-060CB 250 250 381 1221 255 G828 150 45 051 |C2-J2N-0500-
2%x25 180 850 1300 636 3 |C2A-QS25-LFJ18B-085CB 250 250 3|1 1221 255 G1B28 150 45 050 |C2l-JaN-0s00-
5x25 180 1200 1800 636 3 |C2A-0S25-LFJ18B-120CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C2-J2N-0500-
Hx25 180 1750 5000 636 3 |C2A-0S25-LFJ18B-175CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 049 |C2-JON-0500-

K Hx25 180 400 700 636 3 |C2A-0825-LFK18B-040CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 052 |C2-K2N-0600-
Ax25 180 580 1000 636 3 |C2A-0S25-LFK18B-058CB 250 250 381 1221 255 GYB28 150 45 051 |C2-KIN-0600-
25x25 180 B8O 1800 636 3 |C2A-QS25-LFK18B-088CB 250 250 381 1221 255 G828 150 45 050 |C21-K2N-0600-
5x25 180 1680 4000 636 3 |C2A-Q825-LFK18B-168CB 250 250 31 1221 255 G828 150 45 050 |C2-K2N-0600-
5x25 180 2200 5000 636 3 |C2A-QS25-LFK18B-220CB 250 250 381 1221 255 G828 150 45 050 |C2-K2N-0600-

L 25x25 230 500 800 702 3 |C2A-Q825-LFL23B-050CB 250 250 447 1287 265 G828 150 65 054 |C2I-L2N-0800-
S5x25 230 750 1500 702 3 |C2A-0S25-LFL23B-OTSCB 250 250 447 1287 265 G1/828 150 65 052 |C2-L2N-0800-
%x25 230 1400 4000 702 3 |CoAQSOS-LFL23B-140CB | 250 250 447 1287 265 GYS28 150 65 051 |G2l-LoN-0800-

Zoll-Ausfiihrung
Abmessungen, Zoll
88C CZCw CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestelnummer B H HBL LF WF HF CNT . . . MID
H 34x34 7080 1575 2362 2190 3 |C2A-QSA12LFHIBB-040CB | .750 .750 1501 4217 770 750 G828 2175 33 7 |C2l-H2N-0400-
&- 34x34 700 3622 5512 2190 3 |C2A-QSA12LFHIBB-082CB | .750 .750 1501 4217 770 750 G1B-28 2175 33 .551 C2-H2N-0400-
J4x34 708 5197 0055 2190 3 |C2A-QSA12LFHIEB-132C8 | 750 .750 1501 4217 770 750 GVE-28 2175 33 547 |C2-H2N-400-
1x1 700 2520 3937 2506 3 |C2A-QSA16-LFH1BB-OB4CB |1.000 1000 1501 4808 1020 1000 GVEB-28 2175 33 1.138 |C2LH2N-400-
1x1 708 3622 5512 2506 3 |C2A-QBA16-LFHIBB-002CB | 1,000 1000 1501 4808 1020 1000 G1/8-28 2176 33  1.133 | C2L-H2N-D400-
1x1 708 5197 0055 25056 3 |C2A-QSA16LFHIBB-132CB | 1.000 1000 1501 4808 1020 1000 G1/8-28 2175 33  1.124 |C2-H2N-D400-
1x1 700 8661 10685 2505 3 |C2A-QSAI6-LFHIBB-220CB | 1.000 1000 1501 4808 1020 1000 G1/8-28 2175 33 1118 |C2-H2N-M00-
1x1 708 11811 31406 2506 3 |C2A-QSA16-LFH1BB-300CB | 1.000 1000 1501 4808 1020 1.000 GV/B-28 2175 43 1.116 |C2-H2N-D40D0-

J 1x1 708 2362 3740 2506 3 |C2A-Q5A16-LFJ18B-0B0CE | 1.000 1000 1501 4808 1020 1000 GVE-28 2175 33  1.153 |C2k-JaN-0500-
1x1 708 4724 7087 2506 3 |C2A-QSA16-LFJ18B-120CB | 1.000 1000 1501 4808 1020 1000 G1/8-28 2175 33  1.138 |C2k-J2N-0500-
1x1 709 6890 10685 2506 3 |C2A-QSA16-LFJ1BB-175CB [ 1.000 1000 1501 4808 1020 1.000 GVE-28 2175 33 1.124 |C2-J2N-0500-

K 1x1 708 1575 275% 2506 3 |C2A-QSA16-LFK1BB-040CB | 1.000 1000 1501 4808 1020 1000 G1/8-28 2175 33 1175 |C2-K2N-0600-
ix1 708 3465 7087 25056 3 |C2A-OSAT6-LFKIBB-088CB [1.000 1000 1501 4.808 1020 1000 GU8-28 2175 33 1.146 |C2HK2N-0600-

L 1x1 9806 5512 15748 2766 3 |C2A-QSA16-LFL23B-140CB |1.000 1000 1762 5060 1060 1.000 GV/6-28 2175 48 1.168 |C2-LIN-0800-
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LR

Werkzeuge zur AuBenbearbeitung ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem
Prazisionskiihlung

Metrische Ausfiihrung

Abmessungen, mm

FECICIO) ™

SSC  CZCws CODX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestelinummer B H HBL LF WF = |
H  25x25 150 1320 2300 485 3 |CA-QS25-RGHISB-132CB | 250 250 230 1070 420 G1828 150 45 053 |C2-H2N-0400-
&Q 26%25 150 400 600 435 3 |C2A-QS25-RGH15B-40CB 250 250 230 1070 420 G1B-28 150 45 055 |C2-H2N-0400-
* %%25 150 520 W0 485 3 |C2A-Q825-RGH1SB-52CB 250 250 230 1070 420 G1828 150 45 056 [C2-H2N-0400-
%625 150 640 1000 485 3 |C2A-0825-RGH15B-64CB 260 250 230 1070 420 G1B828 150 45 054 |C2-H2N-0400-
25%2 150 020 1400 485 3 |C2A-QS25-RGH15B-92CB 250 250 230 1070 420 G18-28 150 45 054 |C-HIN-0400-

Zoll-Ausfihrung

Abmessungen, Zoll

S8C  CICy COX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestelnummer B H HBL LF WF HF CNT @WID

H 1x1 591 5197 @055 1909 3 |C2A-OSA16-RGH15B-132CB | 1.000 1.000 806 4213 1670 1000 G1/828 2175 33 1.217 |C2LHIN-0400-
&‘ 1x1 501 2520 3957 1809 3 |C2A-QSA16-RGH15B-B4CB | 1.000 1.000 006 4213 1670 1.000 G1/8-28 2175 33 1237 |C2-HN-0400-
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem
Préazisionskiithlung

I e B =
LF
OHX g
HF
WE
Metrische Ausfiihrung
Abmessungen, mm

LF  WF _ CNT @@MID
45 083

§5C_ CZCus_ COX_DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestelinummer B__H HBL_IF —
W 5x25 150 1320 2300 45 3 [CAQSS-LGHISB-1SCB | 250 250 230 1070 420 GUe28 180 C2-H2N-0400-

3 %x25 150 400 600 485 3 [COAQSOS-LGHISBMOCB | 250 250 230 1070 420 GUB28 150 45 055 |C2-HON40-
F %x25 150 520 720 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-52CB 250 260 230 1070 420 G1/828 150 45 056 |C2-H2N-0400-
®x25 150 640 1000 485 3 [COAQSOS-LOHISB64CB | 260 250 280 1070 420 GUB28 150 45 054 |C2HHONAO0-

25x25 150 020 1400 485 3 |C2A-0825-LGH15B-62CB 250 260 230 1070 420 G1/828 150 45 054 [C2-H2N-0400-

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, Zoll

§8C  CZCys COX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestelinummer B H HBL LF WF HF CNT MIID

H 1x1 501 5197 0085 1800 3 |C2A-0SA16-LGHISB-132CB |1.000 1000 906 4213 1670 1000 G1/8-28 2175 33 1.217 |C2HH2N-0400-
* 1x1 501 2500 3037 1000 3 |C2A-QSA16LGHISB-64CB | 1.000 1000 006 4213 1670 1.000 G18-28 2175 33  1.237 |C2-H2N-M00-
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FRASEN

Frasen

CoroMill® MH20
Planfraser 18-20

CoroMill® Dura
Vollhartmetall-Schaftfraser 21-28

CoroMill® Plura HD
Vollhartmetall-Schaftfraser 29-37

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com
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FRASEN Hochvorschubfraser

CoroMill® MH20 Planfraser

Frasdorn - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

STDNO 1S06462
KAPR 15°

ITE L]

- AP
Metrische Ausfiihrung
ADbmessungen, mm
DCX DC 8sC CZF_” APMYzw APMXw BRMPX  AZ  CNSC Q Bestelinummer DC(WE 80 IF @ @ RPMX MID
440 333 08 16 53 120 2307 08 1 5 |MH20-RO44Q16-08H 16.0 A 400 20 021 15700 MH20-080425.
520 413 08 2 53 120 170° 08 1 § |MH20-R052022-08M 20 A 400 20 031 14500 MH20-080425.
13 08 2 53 120 1707 08 1 6 |MH20-RO52022-08H 220 A 400 20 031 14500 MH20-080425.
540 433 08 2 53 120 165 09 1 § |MH20-R054022-08M 20 A 400 20 033 14200 MH20-080425.
433 08 2 53 1.20 165 08 1 6 |MH20-R054022-08H 220 A 400 20 032 14200 MH20-080425.
630 523 08 2 53 1.20 150° 09 1 6 |MH20-R063Q22-08M 20 A 400 20 041 13200 MH20-080425.
523 08 2 5.3 120 150° 08 1 7 |MH20-R083022-08H 20 A 400 20 040 13200 MH20-080425.
660 553 08 2 53 1.20 140° 08 1 6 | MH20-R0G6Q22-08M 220 A 400 20 044 12800 MH20-0B0425.
553 08 2 5.3 1.20 1407 08 1 7 |MH20-RO66Q22-08H 20 A 400 20 043 12800 MH20-080425.
Zoll-Ausfiihrung
Abmessungen, 20
DCX DC S8C CZCw APMNgw APM¥sw RMPX AZ CNSC Q. Bestelinummer DCONy IS0 IF RPMX MID
2500 2081 08 4 200 047 150° .03 1 6 |MH20-ARDGIR19-08M J50 A 1575 14 084 13100 MH20-080425..
2081 08 34 200 D7 150 0% 1 7 |MH20-ARDB3R12-08H J50 A 1575 14 0.8 13100 MH20-080425..
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Hochvorschubfraser FRASEN
: CoroMill® MH20 Planfraser
Zylinderschaft - innere Kihlschmierstoffzufuhr
KAPR 157
— ~DCONpms
LF
i LU
L KAPR APMX
l . A FFW
t
DC_
—APMX
DCX a
Metrische Ausfiihrung
Abmessungen, mm
DCX DG S8C  CZCus APMXgw APMXew RMPX AZ  CNSC Bestelnummer Dooeuﬁ®®nmxmn
20 285 06 2 42 080 2400 07 1 5 | MH20-R032A32-06H 320 2100 08 116 18500 MH20-080320.

Zoll-Ausfiihrung

DCX DC  85C CICus APMXgw APMNew RMPX AZ  CNSC
1250 018 06 11M 165 031 2400 ®@8 1

Bestellnummer

Abmassungen, Zoll

DCONws  LF RPMX MID

5 |MH20-AR032032-06H

1250 B26B 6 252 18500 MH20-060820.
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FRASEN

Hochvorschubfraser

CoroMill® MH20 Planfraser

Schraubkupplung - innere Kiithlschmierstoffzufuhr

KAPR 15°
—= DCONMS f=—
i .
KAPR pphx/FFW
i
[
APMX/EFW
DCX
Metrische Ausfiihrung
Abmassungen, mm
DCXDCSSCWMEPWNHAIM# Bestellnummer DCOMNwe  LF ®FPMXMD
160 75 08 Ma 42 080 850° 07 1 2 MH20-RO16T08-06L 128 250 08 003 26100 MH20-060320.
200 93 08 M10 53 1.20 580° 08 1 2 MH20-R020T10-06L 178 300 14 005 23400 MH20-080425.
115 06 M0 42 080 580° 07 1 MH20-RO20T10-06M 178 300 09 005 23400 MH20-060200.
250 143 08 M12 53 1.20 570° 08 1 3 MH20-R025T12-08M 20, 350 20 000 20000 MH20-080425.
185 05 M2 42 080 370" 07 1 MH20-RO25T12-08H 208 350 09 010 20000 MH20-060200.
320 23 08 M6 53 1.20 360° 08 1 4 MH20-R0G2T16-08M 288 450 20 0.2 18500 MH20-0B0425.
25 06 M16 42 080 2407 07 1 MH20-R032T16-06H 288 450 08 023 18500 MH20-060320.
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Flexibel FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K223 - 1.5xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6é
ZEFP 3
DCON—~ | [+
LF
2l
4 WdipilB2
apmcu il |y}
DC
Metrische Ausfiihrung
N|Abmessungen, mm
DC CICw APMX LU ZEFP FHA |Beslelinummer r’% DCOMe LF LBy LB BHTA
20 6 a0 30 3 35" |1K223-0200-NA *] 60 500 00 70 105 0°
30 6 45 45 3 35" |1K223-0300-NA * 6.0 500 00 86 122 3"
40 6 60 60 3 35" |1K223-0400-NA *] 60 M0 02 124 14 3
50 6 75 75 3 35 |1K223-0500NA x| 60 540 03 145 154 a0
FHA as°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 3
pcon-] | i
F
B, "
APMXLU
Metrische Ausfiihrung
N |Abmessungen, mm
1=
DC CICw APMX LU ZEFP FHA |Bestelinummer =] DCOMg LF BS
6.0 [ 80 80 3 35" |1K223-0600-NB +| 60 540 03
80 8 120 120 3 35° | 1K223-0800-NB | 80 580 03
10.0 10 150 150 3 3 |1K223-1000-NB *] 100 70 04
120 12180 180 3 3 |1Kez31200NB x| 120 @004
16.0 16 40 240 3 35" |1K223-1600-NB #] 160 9220 08
200 20 300 300 3 3" |1K223-2000-NB ] 200 140 07
20 % 5 w5 3 35" |1K223-2500-NB ] B0 @20 08
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FRASEN Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K223 - 1.5xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
DCON —= -
LF
BHT,
i
R T
APMX
1 L,
Metrische Ausfiihrung
N [Abmessungen, mm
1S
DC CICe APMX U ZEFP FHA |Bestellnummer T|DCONe LF DN LB LB: BHTA
206 30 70 3 % [1K22s0%0NG *| 60 500 00 18 70 05 ¥
30 6 45 105 3 3" |1K223-0300-NG *| &0 500 00 29 105 132 a0
40 6 B0 140 3 35" |1K223-0400-NG +| 60 540 02 38 1D 158 ¥
50 3 75 150 3 35 |1K2230500-NG *| 60 540 03 48 150 160 °
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
DCON—=| | |-
LF
W—b -
?— LWLB1
APMX
l~bc
Metrische Ausfithrung
N |Abmessungen, mm
15
OC CIGe APMX U ZEFP FHA |Bestellnummer T|DCOMNg LF BS ON LB
B0 L] 80 180 3 35° | 1K223-0600-NH *| 60 570 03 58 180
80 ] 120 240 3 35° | 1K223-0800-NH k| 80 630 03 1.7 240
100 10 150 300 3 35" |1K223-1000-NH | 100 720 04 85 A0
120 12 180 3680 3 3% [1K2SINO0MNH x| 120 80 04 15 %0
16.0 16 40 480 3 35" |1K223-1600-NH | 160 080 06 154 480
200 2 300 600 3 35" | 1K223-2000-NH k| 2200 1110 07 192 600
20 F-3 35 150 3 35" |1K223-2500-NH ] 250 1350 08 240 750
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Flexibel

FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fiir NE-Materialien, ISO N

1K223 - 1.5xD
FHA B
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
DCON—={ | |=
RE
BHT,
D
LU/LB1
APMX
DC
Metrische Ausfiihrung
N [Abmessungen, mm
o
DC CZCw APMX RE LU ZEFP  FHA |Besteliummer IED(.‘OMLFBSDNL&LB:BI-IW
20 [] au 02 0 3 3 | 1K223-0200-020-NG *| 60 500 00 18 70 105 ki
] 30 050 70 3 35 |1K223-0200-050-NG x| 60 500 00 18 70 15 A
30 [ 45 020 105 3 35" |1K223-0300-020-NG | 60 500 00 105 132 i
6 45 050 105 3 35 |1K223-0000-050-NG %] 60 50 00 20 105 182 3
40 ] 60 050 140 3 & N *| &0 50 02 38 140 1589 r
6 60 100 140 3 35" |1K223-0400-100-NG %] 60 540 02 38 140 159
50 6 75 050 160 3 35 |IK2Z3-0500-050-NG x| 60 540 03 48 150 160 a0
5 75 100 160 3 35 [1K223-0500-100-NG *| 60 540 03 48 150 160 3
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FRASEN Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K223 - 1.5xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
Metrische Ausfiihrung
N Abmessungen, mm
=
DC CZw APMX RE LU ZEFP  FHA |Besteliummer T|ocode LF BS DN LB
80 6 80 05 180 3 35 |1K223-0600050-NH x| 60 &0 03 &8 180
] 90 100 180 3 35 |1K223-0600-100-NH *| 60 50 03 58 180
80 8 120 050 240 3 35 |1K223-0800050NH x| 80 60 03 77 240
8 120 100 240 3 35 |1K223-0800-100-NH x| 80 &0 03 77 240
8 120 200 240 3 35 |1K223-0800-200-NH #] 80 m0 03 77 w0
100 10 150 050 300 3 35 |1K223-1000050-NH x| 100 720 04 95 300
0 150 100 300 3 35 |1K223-1000-100-NH | 00 7m0 04 8 30
10 150 200 300 3 35 |1K223-1000-200-NH | 100 70 04 06 300
0 150 300 300 3 35 |1K223-1000-300-NH x| 100 70 04 96 300
120 12 18.0 050 360 3 35 | 1K223-1200-050-NH | 120 80 04 115 360
2 180 100 30 3 35 |1K223-1200-100-NH | 120 ®0 04 115 360
2 180 200 30 3 35 |1K223-1200-200-NH | 20 80 04 15 380
12 180 300 %0 3 35 |1K223-12009000H x| 120 w0 04 15 WO
160 16 240 050 480 3 35 |1K223-1600-050-NH %| 160 980 06 154 480
% 240 100 480 3 35 |1K223-1600-100-NH x| B0 @0 08 154 480
16 240 200 480 3 35° | 1K223-1600-200-NH * 160 8.0 06 154 480
1 240 300 480 3 35 |1K223-1600-300-NH x| B0 @80 05 154 480
16 240 400 480 3 35" [1K223-1600-400-NH * 16.0 98.0 06 154 480
A0 2 W0 05 60 3 3 |1K2Z-2000050NH *| 200 1110 07 12 600
20 30.0 100 600 3 35° | 1K223-2000-100-NH *| 200 1110 07 192 600
2 00 200 600 3 35 |1K223-2000200-NH #| 200 110 o7 12 600
20 00 30 600 3 35 |1K223-2000800-NH | 200 1110 07 M2 600
2 00 400 600 3 35 |1K223-2000400-NH x| 200 1o 07 w2 e00
%0 2 315 050 750 3 35 |1K223-2500050-NH *| 250 1380 09 240 750
% a5 100 750 3 35 |1K223-2500-100-NH | 250 180 08 a0 750
2% 35 200 750 3 35 |1K223-2500-200-NH | 250 180 09 M0 750
%5 375 30 750 3 35 |1K223-2500-800-NH | 0 180 09 a0 750
. 375 400 T80 3 35" | 1K223-2500-400-NH *| 250 1350 08 240 750
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Flexibel FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K233 - 2xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6é
ZEFP 3
DCON—= | [+
LF
BHTA2
e
LB LB2
bc
Metrische Ausfiihrung
n [Abmessungen, mm
DC  CZCw APMX LU ZEFP  FHA |Bestelinummer r’?EDCONsIJ:L&quBIﬂh
20 & 60 60 3 3 |IK23-W00NA x| 60 50 00 100 135 o0
30 6 80 80 3 3% [IK2-000NA x| 60 540 00 131 1571 o
W 6 110 110 3 3 |IK233-M00NA *| 60 &0 02 174 i
50 6 130 130 3 35 |1K233-0500NA x| 60 50 03 200 28
FHA as°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 3
DCON i
LF
APM)
[
Metrische Ausfiihrung
N [Abmessungen, mm
|
DC  CZCw APMX LU ZEFP  FHA |Bestellnummer =|ocoNe F BS
60 6 130 130 3 3 |IK2E3-0600NB *| 80 &0 03
8.0 8 190 100 3 3" |1K233-0800-NB x| 80 80 03
100 10 20 20 3 3% |IK23-1000NB x| 100 7120 04
120 12 %0 %0 3 3% |1K233-1200-NB x| 120 &0 04
16.0 16 o R0 3 35" |1K233-1600-NB | %0 880 08
200 20 400 400 3 35" |1K233-2000-NB ] 2 mo o7
50 % 500 500 3 35" |1K233-2500-NB ] B0 100 08
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K233 - 2xD
FHA 85°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
DCON-+ | |+
RE
BHT)
Tt
LB1 LB2
APMXALU
DC
Metrische Ausfiihrung
ummessungen,mrn
w
DC CZCw APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer T|DcOMe LF BS LB LB, BHTA
20 [ ] 60 020 &0 3 35 | 1K233-0200-020-NA *| 60 500 00 100 135 ¥
6 60 050 60 3 35 |1K233-0200050-NA x| 60 500 00 W00 135 A"
30 [ B0 02 80 3 35" |1K233-0300-020-NA *| 60 540 00 131 157 ¥
6 80 050 80 3 35 [1K233-0900050-NA %] 60 540 00 11 157 %
40 ] 10 050 110 3 35" | 1K233-0400-050-NA x| &0 510 02 14 101 a
[ 110 100 110 3 35 [1K233-0400-100-NA «] B0 570 02 174 191 X
50 6 130 05 130 3 35 |1K233-0500060-NA x| 60 50 03 20 208
6 130 100 180 3 35 [1K233-0500-100-NA *] 60 570 03 20 208
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Flexibel FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K233 - 2xD
FHA B
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
DCON—=~| | [=
LF
I\ W
.wmxn.l u
l-bc
Metrische Ausfiihrung
N [Abmessungen, mm
s
DC CZw APMX RE LU ZEFP  FHA |Besteliummer T|DcOMs LF  BS
60 & 130 050 130 3 35 |1K233-0500-060-NB x| 60 50 03
6 130 100 130 3 3 |1K283-0800-100-NB *| 60 50 03
[T ] 180 050 100 3 3% |1K233-0800-050-NB x| 80 60 03
8 180 100 180 3 35° |1K233-0800-100-NB | 80 80 03
8 190 200 100 3 35 |1K233-0800-200-NB x| B0 0 03
100 10 20 050 220 3 3% |1K233-1000-050-NB *| 100 720 04
0 20 10 20 3 3% |1K233-1000-100-NB x| 00 720 04
10 20 200 20 3 3 |1K233-1000-200-NB | 00 720 04
10 20 300 20 3 35 |1K233-1000-300-NB x| 100 720 04
120 12 %0 050 20 3 35 |1K233-1200050-NB #| 120 80 04
12 %0 100 260 3 35 |1K233-1200-100-NB x| 120 B0 04
12 %0 200 260 3 35 |1K233-1200-200-NB | 120 B0 04
2 %0 300 260 3 3 |1K233-1200-300-N8 k| 120 80 04
160 16 820 050 420 3 & |1K233-1600-050-NB *| 60 0980 06
% 320 100 320 3 35 |1K233-1600-100-NB x| 160 980 05
16 320 200 320 3 35" | 1K233-1600-200-NB * 160 980 06
% 320 300 320 3 3 |1K233-1600-300-NB x| B0 980 06
16 20 400 320 3 35° | 1K233-1600-400-NB *| 160 880 06
200 20 400 050 400 3 & |1KZ33-2000-050-NB x| 200 1110 07
M 400 100 40 3 35 |1K233-2000-100-NB #| 20 10 07
20 400 200 400 3 3 [1K233-2000-200-NB x| 20 1o o7
M 400 300 400 3 35 |1K233-2000-300-NB | 20 Mo o7
0 400 400 400 3 35 |1K233-2000-400-NB x| 200 mo o7
250 25 500 050 500 3 35 |1K230-2500-050-NB *| 250 1300 09
2% 500 100 500 3 35 |1K233-2500-100-NB x| %0 1300 08
2% 500 200 500 3 35 |1K233-2500-200-NB | 0 100 o098
2% 500 300 S0 3 35 |1K233-2500-300-NB | 0 1300 08
2% 500 400 500 3 35 |1K233-2500-400-NB | %0 100 09
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K253 - 3xD
FHA as°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
DCON
LF
APMXALU
oc
Metrische Ausfiihrung
N [Abmessungen, mm
s
DC  CZCw APMX LU ZEFP  FHA |Bestellnummer X|DCOMe LF
_60 6 180 180 3 3° [1K253-0600-NB *| 60 630 03
80 8 240 240 3 3% |1K253-0800-NB x| 80 730 03
100 10 300 300 3 % [1K253-1000-NB *| 100 B0 04
120 12 360 30 3 3 |IKS1200NB *| 120 070 04
B0 16 480 480 3 3% [1K253-1600-NB *| 160 1150 08
20 20 600 600 3 35" |1K253-2000-NB | 200 1350 07
250 2% 750 750 3 35 |1K253-2500-NB *| 250 1530 08
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Optimiert FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flr die Heavy Duty Frasbearbeitung
Weldonschaft

FHA 38"

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé

ZEFP 5

Metrische Ausfiihrung
DC CICw APMX RE LU ZEFP |Bestelinummer I§§ DCONws  LF ON LB
60 ] 130 080 200 § | 2F342-0600-050-FD *l%] &0 510 &7 200
6 130 1.0 200 § IW2-OW1W-PD *|* 6.0 510 57 200
-11] 8 180 050 250 5 |mm *|*%| 80 6830 76 250
8 180 100 250 5 |2F342-0800-100-PD x|x| 80 80 75 20
8 180 200 250 5 |2F342-0800-200-PD *|x| 80 B30 76 250
100 10 20 080 300 5 |2F342-1000-050-PD w|x] 100 720 95 300
10 20 10 300 5 |m1|m1m-m *l%]| 100 720 85 300
10 20 20 300 5 | 2F342-1000-200-PD x| 100 720 65 300
120 12 %0 080 30 H ]| 120 B0 N4 360
12 %0 100 360 5 kx| 120 B30 114 360
12 20 200 360 5 kx| 120 B30 114 360
16.0 16 30 050 420 5 wlx| 10 070 152 420
16 340 10 420 5§ #]%| 160 870 152 420
16 M0 20 420 5 | 2F342-1600-200-PD ]| 160 8970 152 420
200 2 20 10 520 §  |2F342-2000-100-PD *l%]| 200 1040 190 520
1] 420 200 520 5 | 2F342-2000-200-FD w]%]| 200 1040 180 520
t -
Zoll-Ausfithrung
Abmessungen, Zoll
e
DC CICw APMX APMY; RE LU ZEFP |Bestelinummer Q a | DCONgs LF ON LB
250 14 6% 6% D05 A% 5 |2F342-0635-038-PD k| %] 250 2800 2% 487
114 626 62 030 A7 5 | 2F342-0635-076-PD *|%] 250 28500 2% 437
43 e J52 780 M5 1083 5 | 2F342-0784-038-PD %] 313 250 .20 1063
516 J52 780 D30 1063 5  |2F342-0794-0T6-PD kix] 313 2500 207 1.083
K] 875 8718 016 1250 5 |2F342-0053-038-PD *|%] 375 3000 3% 1250
38 875 B78 D30 1250 5 | 2F342-0053-076-PD k|*]| 375 3000 3% 1250
43 716 1000 1000 015 1438 5 |2F342-1111-038-PD * x| 438 3500 416 1438
716 1000 1000 030 1438 5 |2Fa42-1111-076PD w|%] 438 3500 416 143
5 |2F3421270-038-PD k%] 500 350 475 1438
5 |2F342-1270-076-PD ® %] 500 3500 475 1438
5 | F42-1270-152PD * %] 500 350 AT 1438
5 | 2F342-1568-076-PD x| x| 625 370 584 1625
5 | 2F342-1588-152-PD k| k] 625 3780 .54 1626
5 |2F342-1005-076-PD x| 750 4000 713 1467
5 |2F342-1905152PD k%] 750 4000 M3 1487
|
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FRASEN Optimiert

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flur die Heavy Duty Frasbearbeitung
Weldonschaft

FHA 3g°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 5

ITE L]

Metrische Ausfiihrung
Abmessungen, mm

DC CZCwe APMX CHW KCH LU  ZEFP |Besteliummer §§ DCONw LF DN LB
80 6 180 010 45" 200 5 |2Na42-0800-PD x[x] 60 &0 57 200
T80 8 180 010 45 250 5 |2N342-0800-PD *x|x| 80 80 76 250
100 10 220 015 45° 300 5 |2No42-1000-PD (x| 100 720 85 300
120 12 260 015 45° 360 5 |2N342-1200-PD x| 120 B30 114 360
140 @ %0 015 45 380 5 |2Na42-1400PD *[*| 40 @0 733 380
16.0 16 Mo 025 45 420 5 | 2N342-1600-PD *|* 16.0 @O0 152 420
200 20 420 025 45 520 5 |2Nad2-2000-PD *[*| 00 1040 180 520
250 25 S0 025 45 630 5 |2N342-2500-PD *:‘ 250 1210 240 630

Zoll-Ausfiihrung

DC C2Cw APMX APMX, CHW KCH LU  ZEFP |Bestelinummer E g DN LBy
250 14 626 626 004 40 0y 5 |2N342-0635-PD *]%] 250 250 237 .7
313 518 J52 750 004 45° 1063 5 |2N342-0794-PD w|%| 313 2500 207 1.083
31 a8 875  B78  006 45" 1250 5 [2N342-0853-PD k%] 375 3000 356 1280
A3 TNE 1000 1000 006 45° 1438 5 |INM2-111-PD *|%| 438 350 416 1438
S0 12 14% 11% 006 4° 148 5 |2Ne21210PD *[#] 50 3500 am 14w
625 58 1316 1315 010 45° 1625 5 |2N342-1568-PD w]k| 625 3780 504 1825
TI® % 6% 1% 00 & 193 5 |2NaA2-1005PD *|*] 750 4000 713 fga
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Optimiert FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flr die Heavy Duty Frasbearbeitung
Weldonschaft

FHA 38"

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé

ZEFP 4

Metrische Ausfiihrung
DC CICw APMX RE LU ZEFP |Bestelinummer I§ § DCONws  LF
60 6 130 080 130 4 x| &0 57.0
6 130 1.0 130 4 *|* 6.0 51.0
B0 8 180 080 180 4 x| 80 63.0
8 180 100 180 4 *|*| 80 830
8 180 20 180 4 ®]%]| 80 63.0
100 10 20 080 20 4 x|x| w00 720
10 20 10 220 4 *x| 100 720
10 20 20 220 4 x| 100 720
120 12 %0 05 260 4 *x| 120 83.0
12 %0 100 260 4 *|*] 120 830
12 60 200 260 4 *{%| 120 830
16.0 16 340 050 M0 4 k|x]| 160 87.0
16 40 10 M0 4 #]%]| 160 870
16 340 200 M0 4 x| 160 a7.0
200 2 420 1m0 420 4 kx| 200 1006
] 20 20 420 4 |25342-2000-200-PB || 200 1096

[ ]
Zoll-Ausfithrung
Abmessungen, Zoll
& |3
DC  Cw APMK RE LU ZEFP |Besteliummer B[] ocone 1
250 14 625 M5 6e5 4 |28342-0635-068-PB kx| 250 2500
1/4 625 03 625 4 | 25342-0635-076-PB kx| 250 2500
A3 e J50 05 750 4 | 26342-07%4-038-PB kx| 313 2500
516 J50 030 750 4 |MUTN-GTG~PB x| 313 2500
376 ET] A6 M5 BS54 |25342-0053-088-PB *l*] 3 3000
a8 875 03 A5 4 | 25342-0053-076-PB kx| 375 3000
43 716 1000 015 1000 4 [25342-1111-038-PB ®|x| 438 3500
116 1000 030 1000 4 |26342-1111-076-PB kx| 438 3500
015 4 | 25342-1270-008-PB k%] 500 3500
030 4 |28342-1270-076-PB kx| 500 3500
] 4 | 25342-1270-152-PB *]x| 500 3500
030 4 |25342-1582-076-PB *|x] 85 a7
80 4 |25342-1588-152-PB k%] 625 3T
750 1625 030 1625 4 |25342-1005-076-PB w[x] 750 4315
1625 DBD 1625 4 |25342-1005-152-PB wl*%]| T80 435
|
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FRASEN

Optimiert

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flur die Heavy Duty Frasbearbeitung

Weldonschaft
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 4
—=| |~ DCONpms
|
- l LF
LB
NOH .APMXT !
i
CHW
DC
Metrische Ausfiihrung
DC  CZCw APMX CHW KCH LU  ZEFP |Besteliummer §§m|.f
60 3 180040 45° 130 4 |2P342-0600-PB x|*| 60 &0
80 8 180 010 45 180 4 |2P342-0800-PB x| 80 &30
00 10 20 015 4° 20 4 |2P342-1000PB x|x] 00 720
120 12 60 048 45" 260 4 [2PM21200P8 x*| 120 @0
W W W0 015 45 300 4 |2P342-1400PB *[*| 140 00
1680 16 M0 025 45 340 4 [2P342-1600-PB *x|x]| 160 o0
200 2 20 025 45° 420 4 |2P342-2000PB *|*] 20 108.6
250 2% 20 025 457 520 4 |2P342-2500PB *|x] 50 1205
Zoll-Ausfiihrung
P messungen, Zofl
= =
DC_ CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP |Bestellnummer I:.t'aiimu
250 1M 5 004 45° B2 4 [2Pa42-0835PB xl+| 250 280
313 &6 750 004 45° 750 4 |2P342-0704-PB *|x] 313 20
31 kL 876 006 45° 875 4 |2P342-0053-PB k%] 375 3000
A3 76 1000 006 45 1000 4 |2P342-1111-PB x|x]| 438 350
501?115 0% 4 1425 4 |osa2120P8 *[*| 50380
625 58 1315 010 45° 1315 4 |2P342-1588-PB *|%| 625 2780
J0 34 1825 010 45 1625 4 |2PM42-1005PB x| 750 4315
[ =
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Optimiert FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flr die Heavy Duty Frasbearbeitung
Zylinderschaft

FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 4
-~ =-DCON
J_ LF
BHTA, & ¥
apmx LB1 B2
De ] RE
Metrische Ausfiihrung
p i "bmessungen, mm
88
DC ClGw APMK RE LU ZEP FHA |Bestelinummer [BIE|ocone 1F 18 1B B
a0 6 70 020 70 4 38 |25342-0300-020-PA *[*] 60 50 15 162 a0
8 70 050 70 4 3% |25342-0000-050-PA x|x] 60 570 135 62 A
40 6 00 020 60 4 G |25342-0400-020-PA *|[*| 60 50 150 167 a0
8 90 08 90 4 3 |253420400-050PA *[+| 60 570 150 167 3¢
50 6 110 080 110 4 38 |25342-0500-050-PA *[*| 60 50 10 18 ar
6 110 100 110 4 35 |28342-0500-100-PA *|x] 60 S50 w0 wa  ar
1 1T
Zoll-Ausfihrung
=|E
& [ B BHTA
* | * w8 a0
w x| 250 250 625 &9 a0
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FRASEN Optimiert

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flur die Heavy Duty Frasbearbeitung
Zylinderschaft

FHA 3g°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 4

Metrische Ausfiihrung

ITE L]

p ] Abmessungen, mm

DC_ CZw APMX CHW KCH LU  ZEFP |Bestelinummer g OCOMw  LF LB
20 6 50 005 45 50 4 [2Pw2020PA *[*| 60 @0 105
30 6 7.0 010 45" 7.0 4 | 2P342-0300-PA *|* 6.0 570 138
40 6 00 010 4 90 4 |2Puo0domn *[*| 50 &0 150
50 6 110010 45 1104 |2Po2-0500PA x|x| 60 &0 170

Zoll-Ausfiihrung

DC CICws APMX CHW KCH LU  ZEFP |Besteliummer § §
A5 14 B3 004 45 318 4 [2P342-0318-PA *|*x| 250 2500 .500
187 14 A38 O 457 A= 4 | 2P342-0476-PA kx| 250 2500 625

A34



Optimiert FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flr die Heavy Duty Frasbearbeitung
Weldonschaft

FHA 38"

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé

ZEFP 4

Metrische Ausfiihrung

m | 8 |Abmessungen, mm

52
DC  CZCw APMX CHW KCH LU CNSC CXSC ZEFP  FHA |Bestelinummer S5 ooonws  1F
_60 6 T B 4 38 |2Pa42-0600-CMB *|#] 60 570
80 8 B0 010 45 180 1 3 4 3¢ |opas2-0800-CMB *[#] 80 630
100 10 20 015 & 20 | 3 4 3 [2Paa2-1000-CMB *|&] 100 720
120 12 260 045 4 %0 1 3 4 35" |2P342-1200-CMB x[#] 120 a0
60 16 340 025 & H0 1 3 4 3 |2P42-1600-CMB DEE 07.0
200 2 420 025 & 420 1 3 4 a8 [2P342-2000-CMB *[#] 200 1008
20 -] 820 025 & 50 1 3 4 38° |2P342-2500-CMB x|x] %0 1205
Zoll-Ausfihrung

m| & JAbmessungen, Zoll
DC  CZCw APMX CHW KCH LU CNSC CXSC ZEFP  FHA |Bestellnummer IEQ DCONws  LF
250 14 L . 1 3 4 38" | 2P342-0635-CMB *|%] 280 250
A3 516 750 004 45 750 1 3 4 3 |pas2-07ed-CMB *[«] 33 250
A5 38 85 06 45 85 | 3 4 30 |2P342-0853-CMB *[a] 375 3000
S0 12 1125 006 45 1425 1 3 4 3 |2P342-1270-CMB *[#] 50 3500
25 58 1315 010 4 1315 1 3 [] 38" |2P3d2-1588-CMB *|%] 625 370
750 34 1825 00 45° 185 1 3 4 3 |opaa2-1005-CMB x[a] 70 4315
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FRASEN Optimiert

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flur die Heavy Duty Frasbearbeitung
Weldonschaft

FHA 3g°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 4

ITE L]

Metrische Ausfiihrung
w | s [Abmessungen, mm
==
DC CICw APMX RE LU CNSC (CXSC ZEFP |Bestelinummer '§§ DCONys  LF
80 [ 130 050 130 1 3 4 |28342-0600-050CMB x|&] 80 570
6 130 100 130 1 3 4 | 28342-0600-100CMB x|#] 60 570
an 8 180 050 180 1 3 4 |25342-0800-050CMB x|#] 80 &30
8 180 100 180 1 3 4 |28342-0800-100CMB x|&] 80 630
8 180 150 B0 1 3 4 |28342-0800-150CMB *|#] 80 &30
8 180 200 180 1 3 4 |28342-0800-200CMB *|&] 80 630
o W0 20 050 220 1 3 4 |28342-1000-050CMB x[&] 100 720
10 20 10 20 1 3 4 |28342-1000-100CMB x|#] 100 720
10 20 150 20 1 3 4 |25342-1000-150CMB *|&] 100 720
10 20 20 20 1 3 4 |25342-1000-200CMB *|#] 100 720
10 220 300 220 1 3 4 |28342-1000-300CMB ®|%] 100 720
120 12 %0 050 260 1 3 4 |25342-1200-050CMB =& 120 &0
12 %0 100 260 1 3 4 |28342-1200-100CMB *|&] 120 &0
12 60 150 260 1 3 4 |25342-1200-150CMB x|#] 120 &0
12 %0 200 260 1 3 4 |28342-1200-200CMB *|&] 120 &0
12 %0 300 260 1 3 4 |25342-1200-300CMB *|#] 120 &0
1680 16 M0 050 340 1 3 4 |28342-1600-050CMB *|&] B0 870
16 M0 100 840 1 3 4 | 28342-1600-100CMB x|%| 80 970
18 M0 200 M40 1 3 4 |25342-1600-200CMB x|#] 10 970
16 M0 300 340 1 3 4 |28342-1600-300CMB x|&] ®0 970
16 M0 400 340 1 3 4 |28342-1600-400CMB *|&] 160 870
16 M0 500 340 1 3 4 | 25342-1600-500CMB x|#] 10 070
00 2 20 100 420 1 3 4 |28342-2000-100CMB *|&] 200 10906
20 £0 200 420 1 3 4 |28342-2000-200CMB *|#]| 200 1096
2 20 300 420 1 3 4 | 25342-2000-300CMB *|#]| 200 1008
20 20 40 420 1 3 4 |25342-2000-400CMB *|#] 200 1096
20 20 50 420 1 3 4 |25342-2000-500CMB *|&] 200 10906
2 20 635 420 1 3 4 |28342-2000-635CMB *|a]| 200 1006
Zoll-Ausfiihrung
w | s JAbmessungen, Zoll
5|3
DC CZCw APMX RE LU ONBC  CXSC  ZEFP |Bestelinummer § S| DcoNe:  LF
25 14 8% 05 65 1 3 4 |25342-0635-038CMB x|&] 250 2500
W 6% 00 BB 1 3 4 | 25342-0635-076CMB *|&] 250 2500
_ 313 &6 T80 0f5 T8 i 3 4 |28342-0704-038CMB x|#] 313 250
35 3 B85 015 85 1 3 4 [28342-0053-038CMB *[#] 315 3000
an 815 B0 85 1 3 4 |28342-0053-076CMB k|%| 375 3000
£ 876 060 A7 1 3 4 |28342-0853-152CMB *|&] 3% 3000
50 2 1185 05 1128 1 3 4 |28342-1270-036CMB *|%| 500 3500
12 1125 030 1428 1 3 4 |28342-1270-076CMB *|#| 50 3500
1’ 115 080 1126 1 3 4 |28342-1270-152CMB *|#]| 500 3500
1?1125 00 1125 1 3 4 |25342-1270-229CMB *|#| 50 3500
10?1155 120 1426 1 3 4 |25342-1270-305CMB *|#] 50 33500
625 58 1315 0 1315 1 3 4 |28342-1588-076CMB *|&] 625 3780
58 1315 D080 1315 1 3 4 |28342-1588-152CMB *|%| 625 3780
58 1315 000 1315 1 3 4 |25342-1588-229CMB x|x]| 65 3780
58 1315 120 1315 1 3 4 |26342-1586-305CMB X|w) 625 3780
750 34 1625 030 16825 1 3 4 [28342-1805-076CMB x[«] 70 4315
W 1625 050 1825 1 3 4 |28342-1605-152CMB *|#] T80 4315
W 1625 000 1625 1 3 4 |25342-1005-229CMB ®|a] 7 4315
W 1825 120 1825 1 3 4 |25342-1005-305CMB *|x] 70 4316
3 1625 190 165 1 3 4 |28342-1905-483CMB *|x] 78 4315
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Optimiert

FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser fur die Heavy Duty Frasbearbeitung

Weldonschaft

FHA 38°

BSG COROMANT

TCDC h10

TCDCON hé

ZEFP 5
Metrische Ausfiihrung

m| g JAbmessungen, mm

DC CZCw APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer I?ému
_60 6 130 0i0 45" 130 4 35 [2P342-0600-MB x|%] 60 510
8.0 8 180 010 45 180 4 3% |2P342-0800-MB *[#] 80 &0
100 10 20 015 45 220 4 3% |2P342-1000-MB (=] 100 720
120 12 260 015 45 260 4 3 [2PMU2-1200-MB =] 120 ®0
B0 16 340 025 4 40 5 30 |2Pu2-1600-MB (%] 160 00
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GEWINDEBOHREN

A 38

Gewindebohren
T100 -HSS
DIN
Metrisch 39-40
Metrisch, fein 41-42
DIN/ANSI
Metrisch 43
Metrisch, fein 44-45
JIS
Metrisch 46
Metrisch, fein 47-48
T400 -HSS
DIN
Metrisch 49-52
Metrisch, fein 53-55
DIN/ANSI
Metrisch 56
Metrisch, fein 57
JIS
Metrisch 58
Metrisch, fein 59
T400 -SC
DIN
Metrisch 60-61
Metrisch, fein 62

Komplettes Produktangebot, sieche www.sandvik.coromant.com
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Gewindebohrer - Optimiert GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch

DIN 371
THCHT C
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
1
oconms (| —i
¥
fot:
| - ]
[nJAbmessungen, mm, Zol
M TP LU (2 THOHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer Elm«.mumwm
M3 050 1800 850x20 C  BAX 0 0 |TIORNMIODDAMI x| 35 aw 50 a0 3 DN
J0a 38 18 235 B4
M4 070 2100 450x30 C GHK 0 0 |TIORNMIOODAM x| 45 40 s0 w20 3 omMan
Bar g7 057 280 42
M5 080 500 600x490 C  GHK 0 0 |TIOM-NMIOODAMS | 60 S0 700 B0 3 Oen
984 B6 97 276 52

THCHT Cc
ULDR 25
CXSC 1

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

[nJAbmessungen, mm, Zoll

™ T W Cle THCHT TCTR CNSC CXSC |Besteliummer Elmmummﬁm

M6 100 4100 600xd®  C  6HX 1 1 |TIOO-NMIOIDAME x| &0 &0 80 w0 3 oM
1220 6 2 B0 W

M8 125 B0 B0XEH € BHX 1 1 |TIORNMIOADAMS | 80 80 0 wWO 3 DN
1478 g5 315 353 .9

MI0 150 300 1000x800 C 6K 1 1 |TIODNMIODAMID | 100 0w 100 20 3 DN
1535 B34 a@T T

T Wiz 175 S0 eWxTm € 6K T 1 |TIOFNMIGs0AMIZ *| 90  1Zm 100 W0 3 0N
2165 B A2 4T A0
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GEWINDEBOHREN

Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch

DIN 371
THCHT E
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
)
ucomsg L Em
1
| i
N[Abmessungen, mm, Zoll
M TP LW g THOHT TCTR CNSC CXSC |Bestelimummer Hooe ™ F ™ o 8%
FIE] 350x270  E  BAK D 0 |TIOGNMIOZDAMD x| 5 ow =0 80 3 Dhan
9 B M8 225 5N
M4 070 200 4500340 E BHX 0 0 |TIODNMIDAM %] 45 40 ®m0 120 3 Dman
&7 T 5T 280 AR
M5 080 00 600x490 E  BHX 0 0 |TIOMNMICCDAMS x| 60 5w 70 180 3 DMGTI
B4 2% N7 2% S0
THCHT E
ULDR 25
CXSsC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
+
DCONMS ==
¥
n]Abmessungen, mm, Zoll
™ TP LW e THOHT TCTR CNSC (CXSC |Bestelimummer gmmummﬁm
ME 100 9100 600x430 E  6HX 1 1 |TIOG-NMIOGDAMG x| 80 ewm @0 150 3 Dhen
122 2% 2% as0 ¢
MB 125 ®00 B00xB20 E  BHX 1 1 |TIODNMIEDAMB | 80 e wo 180 3 DMen
137 35 35 M3 W
MI0 150 ®00 1000xB00 E  6HC 1 1 [TioNMnoeDAMI0  [+]| 100 1000 1000 200 3 DNGTI
158 _ S0 @ W _
M1Z 175 %00 om0xi0 € 6K 1 1 |TIOCNMIDIDAMIZ  [%| @0 1200 110D 20 9 DWame
2165 3B 42 4B N
M4 200 8000 1MOx800 E BN 1 1 [TIoNMIODAMM4 4] 110 100 100 20 3 DNGme
258 AB B 4B 8
MIE 200 800 1200x800 E 6 1 1 [TIOGNMIOTDAMIE #] 120 1800 100 J0 3 DM
25@ AR B0 4T

ITE L]



Gewindebohrer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch Fein

DIN 374
THCHT C
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
]
ocoms@
f
l fotmHe|
I LF
[n]Abmessungen, mm, Zofl
M TP LU (2 THOHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer Elm«.mumws&e
MB0H 03 B0 2Wx2l0 € BWL 0 0 |TIOGNMIOIDBMI0® [*| 25 800 560 60 3 DN
102 g 118 235 515
MOMS 050 A5 280x210 € 6WC 0 0 |TiooNMioioemomso 4] 28 400 60 120 3 omom
1240 JI0 057 280 42
MSMS 050 %00 A50x20 € 6WC 0 0 |TiooNMooemsmso f+] 35 S0 700 10 3 omen
1578 8897 276 512
THCHT C
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
i
DCONMS
f
feiTHe
|- LF
[nJAbmessungen, mm, Zoll
™ T W Cle THCHT TCTR CNSC CXSC |Besteliummer EIMTDLFMMFEBB
MBOTS 075 4 45xa0 C  6MX 1 1 |TICONMIOSDB-MBXOTS |+| 45 600 800 150 3 DAoTd
1575 W7 2% 480 W
MBS 075 400 600x4®0  C X 1 1 |TiooNwiosoemexors |+ &0 800 800 150 3 DNGM
1575 26 315 310 W
Mit 100 400 700xS% C  6HX 1 1 |TionNwtosDBaMiOxio0 |x| 70 fom 900 B0 3 DN
189 T 34 3M3 W
MIO25 125 4@ TM0xS® € 6K 1 1 [TiooNMiosDeMioIZs |+ 7o 10m 1000 20 3 DINGTM
183 T6 304 347 A7
Mix1 100 5000 G00x700 C  6HK 1 1 |TiooNwnosDBmzxico || 90 1200 100 210 3 DT
1869 B4 AT @ &7
MIZ125 125 20 Q0xT0 € 6 1 1 [TiooNwiosoemi2ozs |+ o0 2m 1000 210 3 DINGT
189 B A @7 &7
M5 150 @00 QWx700 € 6 1 1 |TiooaMosoeMizam f+] o0 1200 1000 210 3 onen
1869 B AR @7 8T

A41



GEWINDEBOHREN

Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch Fein

DIN 374
THCHT E
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
)
oconms (|
f | Lo
I
N[Fbmessungen, mm, Zol
M TP LW (g THOHT TCTR CNSC CXSC |Bestelimummer Hooe ™ F ™ NoF 8%
M3035 03 B0 250x210 E  BAK 0 0 |TIOCNMIOGDBMBGS |*] 25 900 %60 B0 3 DN
1.1@ 08 118 225 35
MADS 050 5150 280x210 E  BHX 0 0 |TIOONMIOODBMAS0 |#] 28 400 &0 120 3 DG4
120 JO0 57 280 AR
MSID5 050 %00 350x270 E  BHX 0 0 |TIOONMIOGDBMS(S0 |#] 35 500 700 130 3 DMGM4
137 B N7 2% SU
THCHT E
ULDR 25
CXSsC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
+
DCONMS : .
’ feLTH]
I
n]Abmessungen, mm, Zoll
™ TP LW e THOHT TCTR CNSC (CXSC |Bestelimummer gm—mw TH NOF B%G
WEOT 075 00 450x840 E  BHX 1 1 |TICNMIOTOBMEXOTS [#| 45 60 @0 150 3 DN
15% A7 B aB0 ¢
MBS 075 4000 600x490 B eHX 1 1 |TOONwioDBMaors |#| 60 00 0 150 3 DG4
155 2% .35 im0 S0
MO 100 00 TO0xSS0 E 6HC 1 1 |Tio-NMmoDBMIOXI0 |#] 70 1000 @0 180 3 DG
168 2% W 35 W
M10d2S 125 5000 700x550 E 6K 1 1 [TioonMmoDeMioxi2s [+| 70 1000 1000 200 3 Oman
1980 P I TR T
Mid 100 00 900x700 E e 1 1 |TIONMmoTDBMIZio0 [#] 80 1200 1000 210 3 ONGTd
198 3 472 AT AT
MI2025 12 @00 Q00x7800 E  6WX 1 1 [TioMMmorDBMizaZ [+| a0 1200 1000 210 3 DG4
1980 3 42 W 8T
MIZ15 150 500 000x700 B 6K 1 1 |TiooNMioDBMIZXS0 |#] 0 1200 1000 210 3 DIN4
1960 3 472 T 8T
Mid 100 00 1100x800 E  BHX 1 1 |TIoNMIODBMIXI00 || 110 100 1000 210 3 OGN
1980 A B A% AT
M2 125 5000 MO0 E BHX 1 1 |TIONMIODBMMXIZS |#| 110 M00 1000 210 3 DINGT4
199 AD B %7 AT
M5 15 S00 1100x800 B BHX 1 1 |TIOONMIOTDBMMXIS0 |#] 110 1400 1000 210 3 DIN4
186 AX 81 &7 AT
MBS 15 900 12000800 E  BHX 1 1 |TIOGNMIOTDBMISXIS0 |#] 120 1800 1000 210 3 DING4
1980 A2 &0 W7 5T

A 42
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Gewindebohrer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer

Gewindeform: Metrisch

DIN/ANSI
THCHT E
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
4
uoouus —i
- b
[N[Abmessungen, mm, Zol
4 T LU C2s THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestelinummer Elmmumws&e
M3 050 1800 Wixil0 E 6L 0 0 |TIOENMIOZAMI *| 35 a0 fe0 90 3 DNANGI
709 M1 18 235 B4
M4 070 25 1@x18  E GHC 0 0 |TIOONMIO2AAM | 8 40 B0 B0 3 ONAN
846 68157 280 512
M5 080 28O0 MR E  GHC 0 0 |TIOCNMIOMAAMS x| 49 50 700 M0 3 DINANGI
102 T 2% BT
THCHT E
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
[nJAbmessungen, mm, Zoll
£
™ T L O THCHT TCTR CNSC CXBC |Bestelinummer JocoNe ™ IF THL NOF B8
ME 100 200 2%xi® E  6HX 1 1 |TICONMIOGAANE x| &5 60 800 150 3 DNANGI
7] 5 2% 4850
M8 125 35 28x28 E G 1 1 |TIOONMIOGAAMB | 81 g0 00 O 3 DNAN
1319 38 315 353 9
M10 150 300 M81x288 E  6X 1 1 |[TI00-NMIOGAA-M10 *] 67 1000 1000 20 3 DINANSI
186 B TR T
M1Z 175 ®W 37x25 B BHC 1 1 |TIOGNMIOTAAMI2 | 93 2w 100 20 3 oNANel
2165 BT AR 43 @6
M 200 B0 4Bx32 B G 1 1 |TIOONMIOTAAMIA x| 109 wuw 100 X0 3 DNANG
2185 29 55143 e
M6 200 S0 480x30 E G 1 1 |TIOONMIOTAAMIG x| 122 6w 100 X0 3 DINANSI
215 B0 60 4B @
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GEWINDEBOHREN

Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch Fein

DIN/ANSI
THCHT E
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
)
ucomsg L Em
1
ot
| . s
N[Fbmessungen, mm, Zol
M TP LW (g THOHT TCTR CNSC (CXSC |Bestelimummer Hooe ™ F ™ o 8%
M3035 03 B0 J4Ixi0 E  BWK 0 0 |TIOCNMIOABMIO® [*] 36 900 %0 90 3 DINANSI
1.1@ 4 18 225 38
MADS 050 3150 6xA3  E BHX 0 0 |TIONMIOABMODS) %] 43 400 &0 120 3 DINANGI
120 J&8 57 280 AR
MSIDS 050 00 04x52  E  BHC 0 0 |TIONMIABMBOS) %] 49 500 700 130 3 DINANSI
137 o N7 2% SU
THCHT E
ULDR 25
CXSsC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
+
DCONMS ==
¥
n]Abmessungen, mm, Zoll
™ TP LW e THOHT TCTR CNSC (CXSC |Bestelimummer gmmummm
MBS 075 4000 2%x191 E 6K 1 1 |TIOGNMICGABMEXDTS |#] 65 600 80 150 3  DivANSI
15% 25 2 as0 ¢
MBIMTS 075 00 ABx28  E  GHX 1 1 |TIOONMIGABMBXDTS |#| 81 800 800 150 3 DiNaNel
1417 a8 35 B0 S0
MO 100 @00 3B1x286  E  6HC 1 1 [Tio-NMIOGABMNIOXIO || 67 1000 @0 180 3 DINANSL
168 S8 W M3 W
MIG2S 125 400 S81x26  E B 1 1 [TioNMsABMIONZ [+ o7 1000 1000 200 3 DNANAL
150 S8 %4 a7 W

A 44
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Gewindebohrer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch Fein

DIN/ANSI
THCHT E
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
1
DCONMS s
* i
I LF
[nJAbmessungen, mm, Zoll
14 T W C20uws THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer IE_L@'A! T F TH NOF BSG
Mixi 100 000 S67x28 E 6K 1 1 [TIOGNMICTAB-MIZX100 |+#] 93 1200 1000 210 3  DINANSI
180 BT 472 sev &7
MIX125 125 5000 B67x215 E  BHX 1 1 [TIOGNMICTABMNZXIZS |#] 63 1200 1000 210 3 DINANGl
180 BT A2 Ler &7
Mix15 150 5000 36Tx.27S E B 1 1 |TIO-NMIOTAB-MIZXIS0 |+] 63 1200 1000 210 3  DINANSI
1860 BT 42 W7 &7
Mg 100 000 42x32 E 6K 1 1 (TIOGNMIOTAB-MIZX100 4] 109 1400 1000 210 3  DINANSI
1869 L9 55 @ er
Mi&i25 125 S000 AMx32 E 6K 1 1 [TIOGNMIGTAB-MIANS |+] 109 140 1000 210 3  DiNANel
188 29 551 LT &7
Muxis 150 5000 42x32 E  BHX 1 1 [TIOGNMICTAB-MNANISO |#] 109 1400 1000 210 3  DINANEl
180 A9 51 sar &r
Miexl5 150 5000 A0x30 2E 6K 1 1 |[TIOGNMICTAB-MNEX1S0 |+] 122 1600 1000 210 3  DINANSL
180 A0 B0 SeT &7
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GEWINDEBOHREN

Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch

JIS-B-4430
THCHT E
ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
+
ucomsg [ Tt
}
[
| . >
N[Abmessungen, mm, Zoll
T TP W Cw THCHT TCTR CNSC (CHSC |Bestellnummer §mmummm
[H 050 1800 400x320 E  BAK 0 0 |TIDO-NMIGRIAME #] 40 30 460 100 3 JSBHX
8 A5 118 1611 3%
M4 070 2100 S00x400 E BHX 0 0 |TIOO-NMMG2JAMA +] S0 400 R0 120 3 JsBMID
¥/ & 57 2007 AR
M5 080 2500 550x450 B GHX 0 0 [TIOO-NMHORIAMS #| 55 500 600 130 3 JSBMID
B 2 W7 2| Se
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
4
DCONMS ==
¥
n]Abmessungen, mm, Zoll
e TP W  C2e THOHT TCTR (CNSC (CNSC |Bestelinummer %mmumwm
Mé 100 00 6B0OmAS0 E GHX 1 1 | THOO-NMIOBJA-ME +] B0 B0O B0 150 3 JEBMX
1181 2% 26 241 Ssm
MB 125 %00 620m500 E 6 1 1 | THOO-NMOTJA-ME ] 62 B0 0O 180 3 JSBMX
13% M 35 27 W
M10 150 300 T700x550 E  6HX 1 1 | THO0-NMIOTJA-MI0 #] 70 1000 TS0 200 3 JISB4X
15% 2B WM o2m 0w
M12 175 4100 B50xB50 E  BHX 1 1 | TI00-NMIOTJA-MI2 #] 85 1200 &0 280 3 9B
164 5 42 A
M 200 00 1050xB00 E  6HX 1 1 | TIOO-NAHOTJA-MI4 +] 105 00 80 2280 3 JSBUX
172 AW &1 3485 a8
M1 200 4750 1250000 E 0 BWX 1 1| THO0-NMIOTJA-MTE ] 125 1800 ®50 250 3 JEBMD
180 AR B0 M0 e

A 46
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Gewindebohrer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch Fein

JIS-B-4436
THCHT E
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
¥
oconms (| ——i
}
et
| . L
[NJABmessungen, mm, Zol
L P W C2Cs  THCHT TCTR CNSC CXSC |Beslelinummer EINON..TDLF‘IH.!DFSSG
M3035 035 1800 400x320 E  GHC 0 0 [TIOGNMICBMIDGS [+ 40 300 460 B0 3 JISBMI
J08 57 118 1811 315
M4DS 050 2100 500x400 E 6HX 0 0 (TIOGNMIORB-MANDS0 4] S50 400 520 120 3 JISBA43S
B2r JaT 5T 2047 472
MEDS 050 2500 550x45 E 6K 0 0 (TIOGNMIGEBMENDS0 4] 55 600 520 180 3 JISBA43E
84 L7097 200 52
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GEWINDEBOHREN

Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch Fein

JIS-B-4430
THCHT E
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
]
DCONMS SR
: ]
I
NJAbmessungen, mm, Zoll
oz TP W CICg THCHT TCTR CNSC (CXSC |Bestellnummer |§m O F TH MNOF B%
MBMTS 075 9100 600x450 B GHX 1 1 |TIOGNMIOGBMEXOTS (4| 60 600 0 150 3 JSBM%
1220 2% 2% 241 s
MBMTs 075 B0 620x500 B BHC 1 1 |TIOBNMIOTJBMEXDTS || 62 B0 B0 150 3 JSBM3E
137 24 o5 241 st
M1 100 4300 T700x550 E BHX 1 1 |TIODNMIOTJB-MIONID |*| 70 1000 700 180 3 JSBMI
168 2B W 2@ T
Milki25 125 4800 700x550 E 6K 1 1 |TIODNMIOTJB-MIONIZS |*| 70 1000 750 200 3 JiEBM3
159 2 2% W
M0 100 500 850x650 E GO 1 1 |TIOGNMIOTUBMIZXI00 |4 85 1200 700 210 3 JSBM
198 S8 a2 2% AT
M1 125 000 8S0xES0 E 6HC 1 1 (TIOGNMMORBMIZOZS (x] B85 1200 &0 210 3 JSBUI6
18060 5% 42 ams0 A7
Mi2d5 150 G000 B50xB50 E 6K 1 1 |TIODNMIOTJB-MIZUS0 |*| B85 1200 &0 210 3 JSBMN
1980 38 A2 2 &
Mibd 100 000 1080x800 E  BHC 1 1 |TIOGNMIOTJB-MIXIO0 &) 105 1400 700 210 3 JSBM%
1980 A8 B 26 8T
M5 125 5000 1050x800 E 6K 1 1 |TIORNMIOTIE-MIXI2S |®| 105 1400 880 210 3 JSBM%E
1960 A8 B a5 57
Mil5 150 5000 1050x800 E B 1 1 |TIOGNMIOTJE-MMXISO %] 105 1400 &0 210 3 JSBMIE
1880 A8 B 345 8T
Mi6d5 150 6000 1250x1000 E  6HC 1 1 |TIOGNMIOZUB-MIEXISO |#] 125 1600 @50 210 3 JISBUX
1880 AR W0 a0 &7

A 48
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Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
ocojws (] I‘$ :
THL—={
LU
LF
gr_[. Abmessungen, mm, Zoll
ekl
Tz w C2lw  THCHT TCTR |Bestelinummer Z|=| DCOMg TD LF THL NOF PHD BSG
M2 110 28x210  C BHX | TA0O-NM100DA-M2 wlu|k]e] 28 200 450 40 3 19 DNZITAETY)
A33 10 0n Lm 57 o
M25 W00 280x2W C BHX | TA0O-NMT10O0DA-M25 #n|w|e] 28 250 500 45 4 23 DN214gEn)
551 10 0% 18 7 e
M3 1800 380x2M c BHX | TAOO-NM100DA-M3 EAR AR a5 300 0 &0 4 2B DIN24gEM)
J08 138 A8 225 26 A
M35 1900 400x30 C BHX | TAO0-NM1O0DA-M3S LR R 40 350 S0 &0 4 33 DN2pM)
48 b7 A8 225 26 138
M& 2100 430x3® C BHX | T4OO-NMTO0DA-M4 w|k|x|e| 45 400 @0 75 5 87 DN
A7 7 AT 280 B35 18
M5 2500 60Ox4® C BHX | TAOO-NM100DA-MS wlwlx]e| 60 500 700 &0 5 47 DIN214gEn)
884 256 JFO2%6 35 I8
M 2000 G00xd® C BHX | TA0O-NMTOODA-ME EARAR T 60 600 &0 100 5 56 DIN2T4EM)
L2 236 2B as0 W 2
M7 200 T00x5@ C BHX | TOO-NM100DA-M7 wlt|x|e] 70 700 @0 100 5 65 DIN2TAEM)
L2 6 2% a0 B4 20
M8 3500 &00xED C GHI | TAOO-NIMY 00DA-ME CARAR B 1] BOO W0 10 5 75 DIN2IT4ETY)
L3778 315 S5 aN3 512 2%
M10 3000 1000x800 C BH | TA00-NMTO0DA-M10 #(f|k|d] W0 1000 1000 150 6 04 DINZIT4EN)
1595 M S amr s 38
[
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
DCONMS
LF
ﬁ“hh Abmassungen, mm, Zoll
TZ W CXe THCHT TCTR |Bestelinummer E DCONg TO LF THL NOF PHD B8
M12Z 40 900x7M C GHX | TAOO-NM1OIDA-M12 Bk E [T1] 1200 1100 180 & 1.3 DIN2174 (375
1732 &4 AR 4T 9 AD
M 4500 11.00x800 C BHC | TAOO-NM1O1DA-M14 wle]x]n] N0 1400 1100 200 & 131 DIN2174 378
172 A3 S5 4am w7 5%
M16 &0 12000000 C BHA | TA0O-NMTO1DA-M16 wlelele] 120 1800 100 200 8 151 DIN2174 (3T
L7 A2 60 431 w7 S
M2 5300 1600x1200 C BHN | TA0O-NMO1DA-M20 wlalx]e] 1D 2000 W00 250 8 189 DIN21T4 (T
2087 B30 J& 8512 84 JH
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GEWINDEBOHREN

Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
Eml_—-
Lu
mln]s|Abmessungen, mm, Zoll
2|22 ]
TZ W CIGw THCHT TCTR |Bestelinummer Z|=|=(=] D0OMg TO F THL NOF PHD BSG
M2 100 280210  E WX [TAOO-NMIO2DA-M2 wle|k|a] 28 200 450 40 3 19 DN2T4EM)
433 0 omoLm st 073
M25 1400 2803210 E BHI | TAOO-NMIOZDA-M2S d|k|®|h] 28 250 500 45 4 23 DIN2T4EM)
51 Rl 0@ 1@ A ar
M3 1800 3x2M E BHC | TA00-NMIOZDAME Ll IR AL a5 300 560 60 4 28 DIN21T4EM)
09 RE ] g8 225 236 10
M35 W00 400x300 E BHX | TAOO-NMHOZDAMES e k|H 40 35 560 &0 4 33 DIN2Mapn)
48 AT B 225 236 128
M4 2100 450340 B GHC  [TAOO-NMIOZDA-MY wlel«je] 45 400 830 75 5 37 DN2IT4EN)
& AT AT 280 285 146
M5 500 600x480 E GHX | TAOO-NMOZDA-MS dlefx|e] &0 500 700 RO 5 47 DIN2IT4EM)
B4 2% JW 276 315 188
M6 2000 6G00x4%0 E BHX | TA0O-NMTOZDA-ME wlw w|E a0 600 800 100 5 56 DIN2IT4EN)
L2 2% 2% a0 S 22
M& 300 B0OXEXD E  6HX |TAOO-NMIOZDAMB #le|k|e] B0 800 900 130 5 75 DN2IT4EN)
L3778 a5 a5 aM3 s 203
M0 200 W000xBO0 E 6HX | TAO0-NM1OZDA-M10 #fe k(8] 00 1000 1000 150 & 04 DIN2IT4EM)
1535 I8 g9 awr s J68
THCHT E
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
oconms| )
PHD F
) M| n]sJAbmessungen, mm, Zoll
T2 W CICw  THCHT TCTR | Bestelinummer = DOMg TO LF THL NOF PHD B3G
M2 400 000x700 E  BHC  |T4OO-NMIOIDAMI2 wlefefe] 90 1200 100 180 B8 113 DN2ITAETH
Lz ) AR 43 08 A3
M1 4500 1MD0xG0 E BHX | TA00-NM10GDA-M14 #fafkld] 10 W00 1100 200 8 131 DIN2IT4ETH
172 AB S5 431 8T 516
M16 4500 1200x9.00 E  6HC |T4OO-NMIOIDAMIE wlefele] 120 1600 1100 20 B 151 DN2IT4ETS
172 AR A0 431 787 S
M20 5300 1800x1200 E BHX | TA0O-NMH1OSDA-M20 wlalkle] 180 200 MO0 250 8 189 DIN2T4ETH
207 B3 J& 5512 884 JH

A 50

ITE L]



Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT c
ULDR 3.0
CXsC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICTN
il = |
THL—=|
Lu
f LF
uI.‘ § [Abmessungen, mm, Zoll
£ E'EI
Tz Ly (0w  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestelinummer ===|=|C0Ne T IF THL NOF BSG
M5 %500 B00xdS0 C B 1 3 | T400-NNHIOSDA-MS f|f|#|4| B0 500 WO BD 5 DIN21T4RET)
E 26 1@ 2T% 55
ME 200 B00x480 C 8K 1 3| T4DD-NYIOSDA-ME #|f|kf%] 60 GO0 800 100 5 DN2IT4ETY)
1.142 206 2% 1% 3%
M8 B00 a0xe20 C 6K 1 3| T400-NM108DA-MB w|k|%| 80 800 @00 1380 5 DIN2IT4EM)
1378 315 35 358 S
THCHT C
ULDR 3.0
CXsC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICTN
b
oconms =5k
"
)
Irgulg_]hbmmungen. mm, Zoll
Tz w CICw  THCHT TCTR |Bestelinummer | QEE DCOMe TD LF THL NOF PHD BSG
M0 3600 1000x800 C  GHX | TAOO-NAHOSDA-M10 afek]E| 100 1000 1000 150 6 04 DINZIT4ET)
L7 B4 o s@r w1 Ll
M2  M4m eox7i@m C BHX | T4OO-NM10BDA-M12 alalxl®] 90 1200 1100 180 & 113 DINZIT4 (TG
172 B A7 4B W 4B
MW &0 1100x600 C GHX [ T4OD-NMTOBDA-M14 ffael®] 110 1400 1100 200 & 131 DIN2T4ETE
L2 T 58
M1 &0 12000800 ©  GHX |T400-NNOSDA-M1E alefe|d| 120 1800 100 200 & 151 DIN21TA (37§
L7z A2 B0 A3 A7 50
M2 58300 1600x1200 C BHX [ TAOD-NN10SDA-M20 dle)ele] 180 200 W00 250 & 189 DIN2IT4ETH
2087 & T s52 4 T4
M2 6500 1800x150 C  GHX | TAOO-NNHOSDA-M24 wlefk]e| 180 2400 1400 300 8 27 DN
259 M@ 86 S512 1061 a0
MZ T30 MD0x1800 C  6HX | TAOO-NNHOSDA-M27 wlefk|s| 200 2700 1600 300 8 57 DIN2HT4(EM)
28 B 108 629 1181 1012
MY 8000 200x1800 C BHX | TA0O-NM0SDA-M30 glejx)e| 220 3000 1800 30 8 285 DINZIT4[ETE
a150 B8 1181 TT 1378 1120
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GEWINDEBOHREN

Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
P
poorsff==- L,:g
THL—={
Ly
] II.Nj Abmessungen, mm, Zoll
£y
|§Baeaa
T W  Ce THOHT TCTR |Bestelinummer Z|=|=|= 000Me T IF THL NOF PHD BSG
M5 300 60xd® E 6K |TAO-NMITODANE NEOE 500 700 80 5 47 DNZITAET)
4 2% W 2m6 305 183
ME 200 G0x4®0 E  GHX |TACO-NMITODAME wlef#|a] &0 &m 800 100 5 55 DNZTAEM)
112 2% 2% as0 3w 22
M8 3800 BOXE2 E  GHX |TADO-NMITIDAMS wle|#|a] 80 80 900 180 5 75 DN2T4EM)
L8 S5 35 353 51 203
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
1
oconms = -
"
I
p[mfn]s}Ap ngen, mm, Zoll
(&
M W CZwe THOHT TCTR |Bestellnummer E%%Emmw NOF PHD B%G
M0 %00 1000x800 E e |acohwiiiDAMio  |x|ef+|e] 00 om0 w0 150 & 94 DN2magn)
1417 S M 3w S8 368
MiZ #00 emxt B e |rohiioawiz |efefx|e] @0 1 10 180 & 113 DNZITARTg
L7 3 A7 4B 09 Ad3
MU 4500 1100x900 E GHX |TACO-NMITIDAMM wlefele] 1m0 w0 100 M B 131 DN2T4ET
L2 A B 4@ 787 56
M1 4500 12000900 B eHC [TaohwriDaMie  |a|efefe] 120 o0 moo 20 8 51 DM@
1772 AR 60 4B T 504
M20 W00 1800x1200 E 6K [TaconmiiiDaM  |elelele] 0 200 w0 Z0 8 189 DN2TapTs
207 60 % 552 88 T
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Gewindeformer - Optimiert GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch Fein

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
[ 1
00N E?
THL—={
PHD LU
LF
.nsmmﬁzm
M W CKe THCHT TCTR |Bestelinummer Egggmmummm
Wo05 2100 45x3A G GAX |TAOCNMIOIDBMOOS0 |%|#f%|¥| 45 40 60 70§ DWZAEN)
&7 7 AT 240 27
MFSx0S 2500 600480 [ GH( |TAOO-NMIOODB-MEXDSO |#Q&)#)&| &0 500 700 80 5 DINZIT4[M)
084 2% W 20% 35
MFET5 2000 6G00xd80 C GHY | THOO-NMIOODB-MEXITS | )adefe]| &0 BO0 8OO0 100 5 DNAMEN
1142 2% 2% 310 3
MFBx1 3500 B00xEN C GHX | T4OO-NMIOODB-MEXIOD |#Qe)s)e| 80 &0 900 130 5 DINZITAQM)
1378 315 3B 358 512
THCHT (]
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICN
DOONMSK:)
| "

I

p[m]n]s]|Abmessungen, mm, Zol

T2 w CCw  THCHT TCTR  |Bestelinummer |§QEE DCOMe TO LF THL NOF PHD BSG

MF1d 3900 10.00xB00 C BHC  [THOO-NMMOIDB-MNMOX100 & Qe dele] 100 1000 WO 130 6 95 DINZITAE)
1535 E JM 353 52 3%

MF1X1 &0 X7 C BHX | TAOO-NMHOIDB-MI2CI00 |#|af*]e| @0 1200 1000 130 & 116 DIN214 {314
1575 B4 47 @7 S2 A5

MF12125 4000 Q00x70 C GHO | TAOO-NMTOTDB-MIZX12S |aQefx]e] @0 1200 1000 130 & 1.5 DIN2IT4 @)
1575 B4 4R a@mr s2 A51

MF1XL5 4000 Q00x7 C BHX | TAOO-NMHOIDB-MIZXIS0 |#]afx]e| @0 1200 1000 150 8 113 DIN2IT4 T4
L&75 B4 AR 3@y = AS

MF 1415 4000 1100x800 C 6HX  [TAOO-NMOTDB-MIAXIS0 |afefef®]| 10 1400 1000 150 8 133 DIN2174 (74
L&75 A3 E ] S

MF16cL5 4000 1200%600 C GHC  [THOO-NMHCIDB-MIGXISO |#]a]e|e] 120 1800 1000 150 & 183 DIN2IT4 ()
1575 A2 A0 d@r &1 6@

MF1BxL5 4500 woox1100 C GHK  [THOO-NMICIDB-MIEXIS0 |m|a]k)®] 40 1800 1100 150 & 173 DINZITA ()
172 B m 4@ W b81

MF20x15 4500 1600x1200 C BHU | TUOO-NMNOTDB-M2D(IS0 |e Qe e]e| 180 2000 1250 150 & 193 DINZITA T4
172 B0 Ji 4@ 8= Ja
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GEWINDEBOHREN Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch Fein
DIN 2174

THCHT E

ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICTN

DCONMs

ITE L]

M[N[s[Fomessungen, mm, Zom

ToZ W (ICw  THCHT TCTR |Bestellnummer E

= NIFC

oo U TLNEBO
#| &0 &m 0 10 & )
g5 515 358 512

1378

MFax MW:WE“TWE'EI

THCHT E

ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICTN

oofon 8
| l-—LTHa{

p [ [ s JAbmessungen, mm, Zol

M W CIGe THCHT TCTR | Bestelinummer Fgg% DOOMs TD LF THL NOF PHD BSG

NF10 3000 1000xB00 E  GHX |TACONMIODB-MIOXI00 |&fwf«]%] 100 1000 900 130 & 06 DIN2T4EM)
1535 300 3o 3w s 78

MFi2d 000 G0xT0 E  BHK |THONMIOIDBAMNZX00 [&fafefs] Q0 1200 1000 130 B 116 DIN2TARM)
1575 3 AR w7 SR 455

MF120125 4000 000x700 E WX |THOONMIOIDB-MIZG2S |w|#f+f&] €0 1200 100 180 & 115 DIN2T4EY
1575 35 AR @7 s A51

MF115 4000 Q0X700 E GHC  [THOONMIOIDB-MMZGS0 |w|éf4)E] 60 1200 100 150 B 113 DIN2T4EN
L5 35 AR w7 S0 A5

MFif5 4000 1100x000 B GHX [TAONMIOB-MIAXISO |f|#f#|e] 110 00 1000 150 8 133 DINZIT4QM)
1575 AB S5 amr 5o 524

MF16CS 4000 1200x900 B GHX [TAONMIOIDB-MIGXISO |w|#f#|#| 120 1600 1000 150 8 153 DIN21T4(QT4)
1575 AR b3 amr 50 bo2

A 54



Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch Fein

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXsC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
THL—|
]
I LF
M]n]s[Abmessungen, mm, Zoll
2
T W  Cw THCHT TCTR CNSC  CXSC | Bestelinummer ‘ED‘.ZO&TDLFTI'I.WBS
MFSS 2500 600xd80 C  BHX 1 3 |T40ONM10ADBMEXDED fefufele| B0 500 MO 8D 5 DIN2IT4ETY
F 206 0w 2% 35
MFBOTS 2000 600x480 G BHX 1 3 |TAOD-NMMOSDB-MBXOTS |k fefk|#| B0 GO0 &0 100 5 DINZITRET)
1142 26 2% 19 5
MFEx! 3500 BO0XE20 € BHX 1§ |TAOGNMIOADB-MEXI0 fe)wfefe| 80 BO0 900 130 5 DIN2ITEN)
1378 15 55 359 SR
THCHT C
ULDR 3.0
CXsC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
b
ocows
f
|
p[m]n]s]|Abmessungen, mm, Zol
T W  CXe THCHT TCTR |Bestelinummer |§QEMTDLFTH.IOFH-DM
MF1d 3900 1000xB00 C BHC  [THOO-NMIGEDB-MOX100 e leQele] 100 1000 WO 130 B 96 DINZIAEM)
1535 E JM 353 52 3%
MF1X1 &0 X7 C BHX | TAOO-NNHOSDB-MH2CI00 |#|af#]e| @0 1200 1000 130 & 116 DIN214 {314
1575 B4 47 @7 S2 A5
MF12125 4000 Q00x70 C GHO | TAOO-NMTOGDB-MIZX125 |aQefe]e] @0 1200 1000 130 & 1.5 DIN2IT4 @)
1575 B4 4R a@mr s2 A51
MF12x15 4000 Q00x700 C BHU | THOO-NAMOSDE-MMDOS0 [a Qb fk]e| @0 1200 1000 150 8 113 DIN2IT4 T4
L&75 B4 AR 3@y = AS
MF 1415 4000 1100x800 C 6HX  |TAOO-NM1OSDB-MIAXIS0 |afefef®]| 10 1400 1000 150 8 133 DIN2174@74)
L&75 A3 S5 amr W S
MF16cL5 4000 1200%600 C BHX | TAOO-NMICGDB-MIEXIS0 [w]efk|e| 120 1600 1000 150 & 153 DIN2IT4 (374
1575 A2 A3 d@r & 6@
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GEWINDEBOHREN

Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch

DIN/ANSI
THCHT Cc
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
)
DCONg |1 ?
THL—=|
LU
TFTu[n]e A omessungen, mm, Zom
174 w (20w THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer E%Immtrmwm
M3 7M1 C  BHX 0 0 | T400-NNTO0AA-MI wlafefe] 38 300 560 50 4 DINANG
668 M1 118 2205 .197
M4 200 deexan [ 0 0 | T400-HMT 00AA-WM wlafe]e] 43 40 B30 TD 5 DINANG
827 168 157 2480 276
M5 500 AMxaR € BHX 0 0 | TA0O-NM1D0AA-MS flafe]t] 48 500 70 8D 5 DINANG
084 M 197 275% 315
M8 200 Bsxaw C B 0 0 | THOO-NMTODAA-ME |efn] 85 600 8OO 100 5 DINANG
1142 XS5 286 3150 M
M8 BHO Mx28 C 6 0 0 | T400-NMTO0AA-ME wlafefe] B1 B0 800 190 5 DINANG
1578 S18 315 3543 S12
M0 X0 Mx28 C 6 0 0 | T4O0O-NMTOOAA-M10 #|alele] 97 1000 1000 150 & DINANG
1535 .31 304 3837 So1
THCHT Cc
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
I
—um
LF I
Tuhhl}\bmmungen, mm, Zoll
o w (ZCe THCHT TCTR CNSC CXBC |Bestellnummer E DCONg TD LF THL NOF BSG
M2 M0 36Tx 218 C 6 0 0 | T400-NNTDTAR-M12 wafefu] 63 1200 100 B0 8 DINANG
1782 BT 472 4351 T8
M 600 A3 C B 0 0 | T400-NMTOTAA-M14 wlefelh] 108 400 100 20 8 DINANG
1772 A9 551 4331 787
M6 4500  480x 380 [ 0 0 | T400-NM10TAA-MTE felh] 122 1600 100 20 8 DINANG
1772 A0 B30 4351 T8
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Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch Fein

DIN/ANSI
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
T :
oo =
THL—=|
LU
LF
pImn] s |Abmessungen, mm, Zoll
Ig 2|
m W (2w THCHT TCTR CNSC CXSC | Bestelinummer EEE DCOMe TD IF THL NOF BSG
MFODS 2100  188x 131 C BHX 0 0 |TH0O-NMTOOAB-MMX0SO fefelx|e| 43 400 €30 70 5 DINANGI
a7 168 I 248 W
MFS05 2500 M2 C BHX 0 0 |TADO-NMTODAB-MSXDSD fe]u]#|®]| 48 500 70 B0 5 DNAMSI
08 T 27 35
MFBOTS 2000 2%5x.101 c BHX 0 0 |TAOG-NMIODAB-MEXOTS |e]u]s|d| &5 GO0 800 100 5 DINAMSI
1142 25 2% R 5
MFBx1 3500 318x288 C BX 0 0 |TAOO-NMTOOAB-MEX100 | ful®|%| BT  BOD %00 130 5 DNANGI
1578 S8 S5 350 SR
B §
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICN
DcomsK:)
5 | .
[r].u s [Abmessungen, mm, Zoll
m w C20w  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestelinummer I% EIE DCOMe TO LF THL NOF BSG
MF10x1 3000 361x286 C 6K 0 0 |THOO-NMIOIAB-MIOXI00 e fu)a|e| @7 1000 1000 130 6  DINANSI
1535 381 M 38w Se
MF12x1 4000 36Tx.275 c BHX 0 0 |THOONMIOAB-MIZXI00 ffe)afe| @3 1200 1000 130 8 DINANSI
1575 367 AR 38w 5@
MR35 4000 367Tx 215 c GHX 0 0 |T4OO-NMIOWAB-MIZXIZS | fu)e|e| @3 1200 1000 130 8 DINANSI
1575 367 AR 38T 50
MF12015 4000 367x275 € &K 0 0 |TAOO-NMIOWAB-MIZXISO B fuda|e| @3 1200 1000 150 & DINANSI
1575 J67 AR 38w S
MFI1S 4000 42x322 C BHX 0 0 |T4OG-NMAOWAB-MIDNSD Jalule|®] 108 1400 1100 150 B DINANSI
1575 A2 55 430 Se
MF1815 4000 480x30 C 6 0 0 [TAOO-NMIOTAB-MIGNISO |efe]e|#| 122 1600 1100 150 & DNANGI
1575 H AB)  BD 43% 5@
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GEWINDEBOHREN Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch

ITE L]

JIS
THCHT c
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING  PVD AICIN
T
DCONMs |1 ?
THL—=|
LU
TFTu[n]e A omessungen, mm, Zom
14 W (20 THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer E %lm T LF THL NOF BSG
M3 1800 400x320 C  BHK O 0 | THOD-NMTODA-M3 wlafwjt] 40 300 460 5D 4 U8
J09 57 118 1811 197
M4 200 500x400 C  BHK 0 0| TA00-NMTO0JA-M4 tle|ejt] 50 40 520 70 5 g8
827 wr 157 2047 276
M§ 5 550x450 C 6 0 0 | THOO-NMTO0UA-MS glefejt] 55 S0 60 80 5 g8
84 27 08T 2362 315
M6 3000 E00x480 € B 0 0 | TACO-NM1ODJA-ME afalkfn] 60 600 620 W00 5 U8
1.181 6 206 2441 584
M8 20 BA2xE0 C X 0 0 | TAOO-NMTD0JA-ME wlefept] 62 B0 &0 W0 5 M8
1260 M4 315 2550 512
M1 ®mM 70053 C  BHK 0 0 | TAOO-NM1OBIA-M10 wlafelE] 7O 1000 TR0 150 6 U8
1378 78 34 2858 5@
THCHT c
ULDR 3.0

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN

oconms )

|11

Tuhhl}\bmmungen, mm, Zoll

o w (ZCe THCHT TCTR CNSC CXBC |Bestellnummer E DCONg TD LF THL NOF BSG

M2 000 850x650 C 6 0 0 | T400-NM1D1JA-M12 wafefh] B85 1200 820 ®BO & M8
1575 S5 472 3228 08

M 000 1050x80 C  BHX 0 O | T400-NM1OTIA-MTA wlefelh] 105 1400 BB0 A0 & S48
1575 A13 551 3465 787

M6 000 1250x1000 C  BHX 0 0 | T400-NMT0TJA-M1E tlafefn] 125 1600 850 20 8 M8
1575 H A2 B0 340 T8
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Gewindeformer - Optimiert GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch Fein

JIS
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
T :
oo E?
THL—=|
LU
LF
pImn] s |Abmessungen, mm, Zoll
Ig 2|
m W (2w THCHT TCTR CNSC CXSC | Bestelinummer EEE DCOMe TO IF THL NOF BSG
MFODS 2100  S.00x400 C BHX 0 0 [T40G-NMrOOUE-MODSD fee]e|e] S0 400 R0 D 5 M8
a7 75 200 W
MFSx05 2500 S50xd50 c BHX 0 0 |TADO-NMIODJB-MSXDS0 e ]u)e|4]| &5 500 @0 B0 5 48
08 27 W 25 35
MFEd.7S 9000 600x450 C 6K 0 0 |TADG-NMIODJB-MEXOTS |e]u)e|d| G0 GO0 @0 W0 5 48
1.181 206 2% 2441 5%
MFB1 3000 A20x500 C  BX 0 0 |TAOO-NMTOMB-MEX100 |#fule|x| 62 BOD MO 130 5 &8
1.181 244 35 27®% SR
B §
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICN
DcomsK:)
5 | .
[r].u s [Abmessungen, mm, Zoll
m w C20w  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestelinummer I% EIE DCOMe TO LF THL NOF BSG
MF1Be! 3000 700x550 2C BHC 0 0 |Téoo-NMIOWBMIONIO0 fefula|e| 70 1000 MO 130 6 &S
1.181 28 M 2% 52
MFi2x1 3000 BSDXAS0 c BHX 0 0 |THOO-NMTOWBMIZGOD fefula|e| B85 1200 MO 130 8 &S
1181 585 AR 2% 50
MF1X125 3500 B50x650 c GHX 0 0 |THOG-NMIOWEBMIZNZ |fefule|e| B85 1200 800 130 B8 S8
1378 55 4R A1 5©
MF12015 4000 BS0x&S0 [ BHX 0 0 |TUOO-NMIOWE-MIDOS) |elu)e|®] &5 1200 RO 150 & 48
1575 335 AR 323 Sm
MF1x15 4000 1050x800 C BHX 0 0 |T4OG-NMIOMWB-MIANSD fajule|®] 105 W00 D 150 B M8
1575 A13 55 348 5@
MF1815 4000 1250x1000 C 6K 0 0 |TAOO-NMIOWE-MIBXISD |efa)e]a] 125 1600 %0 150 B8 S48
1575 H AR 80 370 W
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GEWINDEBOHREN Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT c
ULDR 3.0
CXS8C 3

SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN

-

L

ITE L]

Iﬂ.ﬁ[‘ Abmessungen, mm, Zoll
Fj <
Tz w CZlw  THCHT TCTR |Bestelinummer =| = DOOMg TO LF THL NOF PHD BSG
M3 1800 350x20  C WX [TACO-NMIOODA-MS wlulkfu| 35 300 560 60 4 28 DN2IT4EM)
9 RE ] 8 225 236 110
M4 2100 40x340 C BHX | TOO-NMHOODA-MA wlelelu| 45 400 B30 TS5 5 37 DIN2T4EM)
&7 7 IS 280 205 46
THCHT c
ULDR 3.0
CXSC 3

SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN

Tz w QCw  THCHT TCTR CNSC GG‘JIE'III‘IIIFI’ DCOMe TO LF THL NOF BSG

M5 500 600k C X 1 3 | TA00-NMOEDA-MS 60 500 700 B0 5 DINZITEM)
54 B8 197 278 15

M6 200 &00x4®0 C X 1 3 | TH00-NM10EDA-ME 0 600 800 100 5 DINZIT4QT)
1.142 236 206 3150 54

M8 B0 A0xED C  BHK 1 3 | TAOO-NM108DA-MB 80 &M 00 180 5 DINAZT4EM)
1378 g5 315 3543 S22

M10 300 1000xB00 C  BHX 1 3 | THOO-NMTOEDA-M1O 100 1000 1000 180 5 DIN2IT4 M)
1535 S 3 3807 B0
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Gewindeformer - Optimiert GEWINDEBOHREN
CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch
DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXsC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
= W] T
THL—=
Ly
LF
Abmessungen, mm, Zoll
MZ W C  THCHT TCTR DOOMe TD LF TH. NOF PHD BSG
M3 1800 AI]2IM  E  GHK 45 300 S0 60 4 28 DNZIMEM)
709 8 1B 225 2 10
Mé 2100 430 E BHX 45 400 B30 75 5 87 DIN2IT4EM)
87 W15 240 &5 186
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
ssungen, mm, Zoll
T2 W __ Cfe THHT TCTR_|Gestiunmer DCOMs D LF TH NOF PHD BSG
M5 2500 GOx4%  E  GHX | TA0O-NNHTODA-MS 60 500 700 &0 5 47 DINZITAETY)
884 26 T 2% 35 18
M8 2000 GOOx4® E BHI | THOO-NM1100A-ME 60 600 800 100 5 55 DIN2IT4(EM)
142 25 2% as0 . 2
M8 3500 BMXED  E  GHX |TAOO-NMITODA-ME 8) 800 WO 130 5 75 ODNATQM)
L378 5 .35 353 512 m
M0 3000 1000x800 E  6HX | TOO-NMT10DA-MIO 100 1000 1000 160 5 94 DN2T4ET)
155 B 3 &0 38
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GEWINDEBOHREN

Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer
Gewindeform: Metrisch Fein

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
ocoNvsf== = L
THL—={
Ly
Abmessungen, mm, Zoll
T W Ce THHT TCTH DOOMg TO LF TH NOF PHD BSG
MFB 300 BMXED E B B0 B0 000 140 5 75 DNZITA@T)
1378 55 35 as3 S5 207
MFIDd 3500 1000x800 E  BWX [TacowmiioBMioao | |el#]e] 0o woo w0 w0 5 95 DNZmapm)
L8 S M asM3 S5 76
MF12d %00 GMXT00  E M [TacoNMuooBMIONZs [w|efsfe] 90 1200 1000 150 6 116 DN24EM)
1595 S5 AR amr S0 A55
WFiZi25 4000 G00X7T0 E  G6AX |TAONMITOBMIZZ |w|a|*|®] 80 1200 1000 150 6 115 DNZUARH)
L&5 35 AR 3@m7 sS4 A5t
MFIZS5 4000 0Mx70 B WX [Taonmnoomiaso |#lelefe] 00 1200 1000 150 8 13 DN2TARTY
L5 8 A7 a7 50 A5
MFIOS 400 100k B 6HX |TaNmisooeMianso |ulefela] 10 w00 j00 180 5 13 DN2ITAETY
175 T A 524
MFIB5 4000 1200x900 E 6K [Taconmiiooe-miexiso |#feefe] 120 1600 1000 180 6 153 DIN2IT4RTY
L&75 8 AR 6D 387 A% 502

A 62
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GER

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fir Coromant Capto® 64-65
HSK Adapter fir Coromant Capto® fir Schnellwechsel 66

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com

A G3



ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fur Coromant Capto®
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

DCO

Abmessungen, mm

DCOMs DCONe LF 1B, LB, m,@

CICuw CIGyz CNSC CXSC |Bestelinummer
100 (=] 1 1 |HA10-C3-032-080 1000 320 800 40 510 4 100 4500 230
f——LF
LBY:
DCONMS NWS
Abmessungen, mm
CZCuw CIGy; OCNSC CXSC |Bestelinummer DCONyg DCONye LF LB, @
(%] (] 1 1 |HADG-C3-002075 63.0 20 750 40 100 4500 082
C4 1 1 | HADS-CA4-040-080 63.0 400 800 540 100 5500 109
Cs 1 1 |HADS-C5-050-080 630 500 000 640 100 0500 143
100 C4 1 1 |HA10-C4-040-080 1000 400 900 610 100 5500 251
cs 1 1 |HA10-C5-050-100 1000 500 1000 710 100 @500 289
C6 1 1 |HA10-C8-063-110 1000 630 1100 81.0 100 17000 359
(=] 1 1 |HA10-C8-080-120 1000 B0 1200 @10 100 17000 477
LF
DCONMS CONWS
Abmessungen, mm
CZCw CICys CNSC CXSC |Bestelinummer DCONus DCOMw  LF @ @
_100 C10 1 1 |HA10-C10-100-185 1000 1000 1550 100 38000 760

Ein spezieller KOhischmierstoffadapter wird zusammen mit den HSK-Grundhaltern geliefert.
Komplette Ersatztellliste siehe www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle HSK

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

HSK Adapter fir Coromant Capto®

Heavy Duty

Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

DCONMS DCONWS

Abmessungen, mm

ACICIO
41" 100 4500 278

CZCs CZCws CNSC CXSC |Bestellnummer DOONys DCOMgs LF LB, LB,
m 1 1 |HA10-C3HD-032-080 1000 320 B0 200 510
c4 1 1 |HA10-CAHD-040-090 1000 400 900 200 610 2° 100 5500 316
c5 1 1 |HA10-CSHD-050-100 1000 500 1000 300 TIO 2 100 9500 343
s 1 1 |HA10-CBHD-063-110 1000 630 1100 300 810 12 100 170.00 4.08
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C
LF
DCONMS WS
Abmessungen, mm
CZCys CZCyws CNSC CXSC |Bestelinummer mmumm%@
cs 1 1 |HTD6-C5-050-000 63.0 500 000 B40 900 630 100 9500 143
[ 1 1 |HT0S-CE-083-110 630 630 1100 1100 100 17000 2.15
100 Cé 1 1 |HT10-CE-063-110 1000 630 1100 810 1100 1000 100 17000 350
[ 1 1 _|HT10-CB-080-120 1000 800 1200 010 1200 1000 100 170.00 477

Ein spezielier Kahischmierstoffadapter wird zusammen mit den HSK-Grundhaitem gellefert.
Komplette Ersatztellliste siehe www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fur Coromant Capto® fur Schnellwechsel
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

ITE L]

Abmessungen, mm

CICys CICws (CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DCOMNgg LF LBy ®@ RPMX
8 C5 1 1 |HAGQCCSIIA §30 500 1150 880 100 7000 17020500
100 06 1 1 |HA10-QC-CE-135A 1000 630 1350 1050 100 G000 402 12500

c8 1 1 |HA10-QC-CB-165A 1000  BO.O 1650 1350 100 13000 618 12500

Eln spezleller KUhischmierstoffadapter wird zusammen mit den HSK-Grundhaltern gellefert.
Komplette Ersatztellliste siehe www.sandvik.coromant.com
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ALLGEMEINE HINWEISE ISO 13399

ISO 13399 ist eine internationale Norm, die einen einfacheren Austausch von Schneidwerkzeugdaten anstrebt. Sie werden bei jedem
Werkzeug leicht veranderte Parameter und Beschreibungen feststellen.

Zum ersten Mal gibt es eine standardisierte Form der Produktdatenbeschreibung fiir Zerspanungswerkzeuge. Durch die Verwendung der gleichen

Parameter und Definitionen in der Werkzeugbranche wird die Kommunikation von Werkzeugdaten zwischen verschiedenen Softwaresystemen deutlich
vereinfacht.

Und was bedeutet das fur Sie?

Einfach gesagt heit das, dass Ihr System mit unserem kommunizieren kann, denn sie sprechen dieselbe Sprache. Laden Sie Produktdaten von unserer
Webseite herunter und verwenden Sie diese direkt in lhrer CAD/CAM Software, um Werkzeuge zusammenzustellen, die Sie in der Fertigung bendtigen.
Kein langes Suchen nach Informationen in Katalogen und Auslegen von Daten. Denken Sie nur, wie viel Zeit Sie dadurch sparen!

Kurzname Bevorzugte Bezeichnung

ADJLN Minimale Verstellgrenze

ADJLX Maximale Verstellgrenze

ADJRG Verstellbereich

ALP Axialfreiwinkel

AN Hauptfreiwinkel

ANN Normalfreiwinkel, Nebenschneide

APMX Maximale Schnitttiefe

APMX_EFW Max. Schnitttiefe - Endvorschub
APMX_FFW Max. Schnitttiefe - Seitenvorschub

AZ Maximale Eintauchtiefe

B Schaftbreite

BAWS Werkzeugwinkel, werkstlckseitig

BAMS Kdrperwinkel Maschinenseite

BBD Konstruktiv gewuchtete Ausfiihrung

BBR Individuell gewuchtete Ausfiihrung

BCH Eckenfasenlange

BD K&rperdurchmesser

BHTA Korperkegeleinstellwinkel

BN Planfasenbreite

BS Planschneidenbreite

BSG Norm/Standard

BSR Wiper Eckenradius

CBMD Hersteller von Spanbrechern

CDX Einstechtiefe, max.

CEMR Hauptschneidenradius

CF Spitzenfase

CHBA Fasenwinkel am Kérper

CHBL Eckenfasenlange

CHW Eckenfasenbreite

CICT Anzahl Schneidteile

CICTgaLL Anzahl Schneidteile - Wendeschneidplatte fiir Kugelschaftfraser
CICTe Anzahl Schneidteile - umfangseitig
CICTp Anzahl Schneidteile - Zwischenposition
CICTs Anzahl Schneidteile - stirnseitig

CICTgsp Anzahl Schneidteile - Wendeschneidplatte zum Schutz des Schaftes
CICTy Anzahl Schneidteile - gesamt

CND Kihlschmierstoffeintrittsdurchmesser
CNSC Klhlschmierstoffeintrittscode

CNT GewindegroBe Kuhlschmierstoff-Einlass
COATING Beschichtung

CP Max. Kiihlschmierstoffdruck

CRKS Anzugsbolzen, GewindegréBe

CRNT GewindegroBe radialer Kiihlschmierstoff-Einlass
CTPT Bearbeitungstyp

CUTDIA Maximaler Werkstliickdurchmesser fiir das Abstechen
cw Schnittbreite, NennmaB

CWN Minimale Schnittbreite

CWTOLL Untere Schnittbreitentoleranz

CWTOLU Obere Schnittbreitentoleranz

CWX Schnittbreite, max.

CXSC Kuhlschmierstoffaustrittscode

CzC AufnahmegréBe

CZCwms AnschlussgréBe (Code), maschinenseitig
CZCws AnsschlussgroBe (Code), werkstlickseitig
D1 Durchmesser Befestigungsbohrung

DAH Durchmesser Zugangsbohrung

DAXIN Axialer Einstechdurchmesser, min.

DAXN Minimaler AuBendurchmesser der Axialnut
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ALLGEMEINE HINWEISE

DAXX
DBC

DC

DCB
DCBN
DCBX
DCF
DCIN
DCN
DCON
DCONws
DCONws
DCONNws
DCONXws
DCPS
DCSFus
DCSFws
DCX
DHUB
DIX
DMIN
DMM
DN
DRVCT
DSGN
EPSR
FHA
FLGT
FTDZ
GB

HA
HB

HBH

HC

HF

HRY
HSUP
HTB

HTH

IC

INSL
INSUC

1ZC

KAPR
KAPR_EFW
KCH
KRINS
KWW

LAMS
LB
LCF
LCOX
LE

LF
LFN
LH
LPR
LS
LSC
LSCN
LSCS
LSCX
LSD
LU
LU_BFW
LUX
MHD
MIID
MIIDe
MIIDs
MIIDc
MIIDp
MIID,
MMCC
MMCX
NOF
NT
OAH
OAL
OAW
OH
OHN

Maximaler AuBendurchmesser der Axialnut
Schneidendurchmesser
Werkzeugdurchmesser
Spanndurchmesser, nominal, werkstiickseitig
Spanndurchmesser, min.
Spanndurchmesser, max.
Funktionsdurchmesser
Schnittdurchmesser innen

Minimaler Schnittdurchmesser
Aufnahmedurchmesser, werkstilickseitig
Schaftdurchmesser, maschinenseitig
Aufnahmedurchmesser, werkstilickseitig
Min. Aufnahmedurchmesser, werkstiickseitig
Max. Aufnahmedurchmesser, werkstiickseitig
Datenchip BereitstellungsgréBe
Durchmesser, Plananlage, maschinenseitig
Durchmesser, Plananlage, werkstlickseitig
Schneidendurchmesser, max.
Nabendurchmesser

Maximaler Schnittstellendurchmesser des Werkzeugwechslers
Bohrungsdurchmesser, min.
Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig
Durchmesser des Freistichs
Antriebsanzahl

Design

Eckenwinkel Schneidplatte

Drallwinkel

Flanschdicke

Gewindetyp

Planfasenwinkel

Schafthéhe

Theoretische Gewindehdhe

Unterschied Gewindehdhe
Gewindehdhendifferenz

Gewindehohe

Funktionshéhe

Tiefster Punkt von der Bezugsebene aus
Stiitzhéhe

K&rperhdhe

Hoéhe

Einbeschriebener Kreis
Schneidplattenlédnge

Code zur Schneidplattenverwendung
Code PlattengréBe

Winkel Werkzeugschneidkante
Einstellwinkelart - Endvorschub

Eckenfase

Einstellwinkel, Hauptschneide
Keilnutbreite

Schneidkantenlange

Neigungswinkel

Grundkorperlange

Spankanallénge

Maximale Kiirzungslange

Schneidenlange begrenzt

Funktionslange

Minimale funktionale Lange

Kopflange

Kragléange

Schaftlange

Einspannlénge

Spannlange, min.

Abstand zum Einspannbeginn
Einspannlénge, max.

Schaftlange

Nutzlange

Nutzlange - rickwartiges Anspiegeln
Nutzlange. max.

Abstand Bohrung 1

Bezeichnung Schneidplatte

Bezeichnung Schneidplatte - Endposition
Bezeichnung Schneidplatte - Seitenposition
Bezeichnung Schneidplatte - Zentrumsposition
Bezeichnung Schneidplatte - AuBenposition
Bezeichnung Schneidplatte - Zwischenposition
Code flir Vorspannmoment

Max. Schnittmoment

Anzahl Schneiden

Zahnezahl

Gesamthohe

Gesamtlange

Gesamtbreite

Empfohlene Auskraglange

Minimale Auskraglange
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ISO 13399

OHX
ORDCODE
PCL
PDX
PDY
PHD
PHDX
PL
PNA
PRFRAD
PRSPC
PSIR
PSIRL
PSIRR
PSW
RADH
RADW
RAR
RE
REEQ
REL
RER
RETOLL
RETOLU
RGL
RMPX
RPMX
S

SDL
SIG
SPTL
ssC
SSCe
SSCe
SSCs
STA
STDNO
SUBSTRATE
TCDC
TCDCON
TCDMM
TCHA
TCHAL
TCHAU
TCT
TCTR
D
TDZ
TFLA
TFLB
TG
THBTP
THCA
THCHT
THFT
THFTS
THL
THUB
TP

TPI
TPIN
TPIX
TPN
TPT
TPX
TRMAX
TQ
TSYC
TTP
ULDR
VCX
w1

wB
WF
WFCIRP
WSC
wT
ZADJ
ZEFF
ZEFP
ZWX

AT70

Maximale Auskragléange
Bestellnummer

Periphere zylindrische Lange
Profilabstand ex

Profilabstand ey
Ausgangsdurchmesser
Ausgangsdurchmesser, max.
Abstand Schneidenlénge zu Schneidenspitze
Profilwinkel

Profilradius

Profilspezifikation
Hauptschneidenwinkel
Hauptschneidenwinkel links
Hauptschneidenwinkel rechts
Vorbearbeitete Nutenbreite
Radialhéhe

Radialbreite

Nebenschneidenwinkel, rechts
Eckenradius

Eckenradius Aquivalent

Eckenradius links

Eckenradius rechts

Untere Eckenradiustoleranz

Obere Eckenradiustoleranz
Nachschleiflange

Eintauchwinkel, max.

Drehzahl, max.

Schneidplattendicke

Lange des Stufendurchmessers
Spitzenwinkel

Splitline

Code PlattensitzgréBe
Plattensitzkodierung - Endposition
Plattensitzkodierung - AuBenposition
Plattensitzkodierung - Seitenposition
Eingeschlossener Stufenwinkel
Normnummer

Substrat

Toleranzklasse, Aufnahmedurchmesser
Toleranz Schaftdurchmesser

Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig, ISO-Toleranzklasse

Erreichbare Bohrungstoleranz

Untere erreichbare Bohrungstoleranz
Obere erreichbare Bohrungstoleranz
Werkzeugtoleranzklasse
Gewindetoleranzklasse
Gewindenenndurchmesser, metrisch
Gewindenummer

Gewindebohrer, Langenausgleich vorne
Gewindebohrer, Langenausgleich hinten
Abschragungsgradient

Nach hinten abgeflachte Zéhne
Korrekturwinkel Gewindesteigung
Anschnitt

Gewindeart

Gewindeformstandardserie
Gewindelange

Nabendicke

Gewindesteigung

Gangzahl je Inch

Gangzahl je Inch, min.

Gangzahl je Inch, max.
Gewindesteigung, min.
Gewindeprofiltyp

Gewindesteigung, max.

Max. Gewindebereich

Drehmoment

Code flir Werkzeugtyp

Gewindetyp

Verhaltnis nutzbare Lange/Durchmesser
Max. Schnittgeschwindigkeit
Schneidplattenbreite

Grundkorperbreite

Funktionsbreite

Breite zum Bezugspunkt des Zerspanungsteils
Spannbreite

Masse (Gewicht)

Anzahl verstellbare Wendeschneidplatten
Anzahl wirksamer Schneiden, stirnseitig
Anzahl wirksamer Schneiden, umfangseitig
Maximale Anzahl Wiper-Wendeplatten
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Informationen zur Kiihlschmierstoffzufuhr

ALLGEMEINE HINWEISE

CNSC

Kiihlschmierstoffeintrittscode

CXsC

Kiihlschmierstoffaustrittscode

Code

Bezeichnung

Bild

Code

Bezeichnung

Bild

0

Ohne
Kahlschmierstoff

Axial konzentrischer
Eintritt

0

Kein
Kahlschmierstoff-
austritt

Radialer Eintritt

Axial konzentrischer
Austritt

Axial konzentrischer
und radialer Eintritt

Radialer Austritt

Auxial konzentrischer
Eintritt am Lochkreis

Axial geneigter
Austritt

Radialer Eintritt vor
Adapter

Axial konzentrisch
am Lochkreis

Dezentral Uber
Flansch

Axial geneigter
Austritt mit Dose,
verstellbar

Dezentral Gber
Flansch und axial

Dezentraler Austritt
mit DUse, verstellbar

7777777777
(5505555551

FITIITITIIS

Dezentral Ober

Ausgang auf dem
Schaft

=@

Axialer oder
dezentraler Austritt
mit Duse, verstellbar

AT1



ALLGEMEINE HINWEISE Sicherheitshinweise

AT2

Sicherheitsinformationen in Verbindung mit
Schleifen von Hartmetall

Zusammensetzung des Werkstiickstoffs

Hartmetallprodukte enthalten Wolframkarbid und Kobalt. Andere Substanzen kénnen Titankarbid,
Tantalkarbid, Niobkarbid, Chromkarbid, Molybdénkarbid oder Vanadiumkarbid enthalten. Einige
Sorten enthalten Titancarbonitrid bzw. Nickel.

Wege der Exposition

Durch das Schleifen oder Erhitzen von Hartmetall-Rohlingen oder Hartmetallprodukten entstehen
Staube oder Dampfe mit gefahrlichen Inhaltsstoffen, die eingeatmet oder verschluckt werden
kénnen oder mit Augen oder Haut in Berlihrung kommen koénnen.

Akute Toxizitat

Der Staub ist giftig beim Einatmen. Das Einatmen kann Reizungen oder Entziindungen der
Atemwege hervorrufen. Eine signifikant hdhere akute Toxizitat durch Einatmen wurde festgestellt
beim gleichzeitigen Einatmen von Kobalt und Wolframkarbid im Vergleich dazu, wenn ausschlieflich
Kobalt eingeatmet wird.

Beriihrung mit der Haut kann Reizungen und Ausschlage verursachen. Bei sensibilisierten
Personen kénnen allergische Reaktionen auftreten.

Chronische Toxizitat

Ein wiederholtes Einatmen von kobalthaltigen Aerosolen kann Behinderungen der Atemwege
erzeugen. Anhaltendes Einatmen von erhéhten Konzentrationen kénnen eine Lungenfibrose oder
Lungenkrebs verursachen. Epidemiologische Untersuchungen haben ergeben, dass Arbeiter, die in
der Vergangenheit hohen Konzentrationen von Wolframkarbid/Kobalt ausgesetzt waren, starker
gefahrdet sind, an Lungenkrebs zu erkranken.

Kobalt und Nickel sind mégliche Hautreizstoffe. Wiederholter oder langfristiger Hautkontakt kann
zu Hautreaktionen flihren.

Risiken
Toxisch: Gefahr ernsthafter gesundheitlicher Schaden durch langfristiges Einatmen.

Toxisch durch Einatmen.
Kein ausreichender Nachweis flr Krebsrisiken.

Kann zu Reaktionen durch Einatmen und Hautkontakt flhren.

Vorbeugende Maf3nahmen

Staub nicht einatmen. Bildung von Staub vermeiden. Lokales Luftabzugssystem verwenden, das
dazu geeignet ist, die personliche Exposition auf Werte weit unter den national erlaubten
Grenzwerten zu beschranken.

Bei unzureichender oder nicht vorhandener Bellftung ein Atemschutzgerat anlegen, dessen
Verwendung fir diese Zwecke behordlich genehmigt wurde.

Schutzbrillen mit seitlichen Schutzschilden tragen.

Vermeiden Sie wiederholten Hautkontakt. Tragen Sie geeignete Handschuhe. Waschen Sie
grindlich lhre Hande.

Geeignete Schutzkleidung trag

Bei der Arbeit nicht essen, trink Rauchen Hande sorgfaltig
abwaschen.
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Coromant Recycling Konzept (CRC) ALLGEMEINE HINWEISE

Der Umwelt zuliebe

Nutzen Sie das Coromant Recycling Concept (CRC)!

Das Coromant Recycling Concept (CRC) ist ein umfassender Service fur gebrauchte
Hartmetall-Schneidplatten - ein Angebot fir alle Kunden von Sandvik Coromant. Vor dem
Hintergrund eines steigenden Verbrauchs von nicht erneuerbaren Rohstoffen ist der
wirtschaftliche Umgang mit schwindenden Ressourcen Aufgabe eines jeden Herstellers.
Sandvik Coromant bietet an, gebrauchte Hartmetallwendeschneidplatten und
Vollhartmetallwerkzeuge auf umweltfreundliche Weise zu sammeln und zu recyceln. Alle
gebrauchten Hartmetallwendeschneidplatten werden in der Sammelbox am Arbeitsplatz
gesammelt Der Inhalt wird in die Transportbox Ubertragen. Wenn die Transportbox voll ist,
wird sie an die nachstgelegene Sandvik Coromant-Niederlassung oder an Ihren Sandvik
Coromant-Handler gesendet.

Dieser kann lhnen auch weitere Informationen geben.

Die Vorteile des CRC sprechen fiir sich

- Ein weltweites Recycling-System unter einem Dach.

- Fur Direktkunden und Handler.

- Einfaches Verfahren mit Sammel- und Transportboxen.

- Weniger Abfall, weniger Belastung fiir die Umwelt.

- Bessere Nutzung der Ressourcen.

- Hartmetall-Wendeschneidplatten anderer Hersteller werden ebenfalls angenommen.

Bestellen Sie eine Sammelbox flir jede Drehmaschine, Frdsmaschine, jeden Bohrer oder fiir Ihr
Bearbeitungszentrum. Wir empfehlen fir jeden Arbeitsplatz eine Sammelbox flr
Wendeschneidplatten und eine separate Box fir Vollhartmetallwerkzeuge.

Flr weitere Angaben Uber den Verkauf lhrer gebrauchten Wendeschneidplatten und
Vollhartmetallwerkzeuge, besuchen Sie bitte sandvik.coromant.com und wahlen Sie lhren

Bestellnummern
Sammelbox: 91617
Transportbox fur Vollhartmetallwerkzeuge (Holz): 92994
Transportbox fir Wendeplatten (Holz): 92995

AT73
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